


工程號: 計算﹕ 日期:

地盤名稱﹕ 核對﹕ 日期:

項目類別﹕ 批准﹕ 日期:

BM編號： 修改版次： A/C Code﹕ 353.84

1 J861-GWB1-1 熱浸鍍鋅 1 0 1 件 15.240 15.240

2 J861-GWB1-2 熱浸鍍鋅 1 0 1 件 22.950 22.950

3 J861-GWB2 熱浸鍍鋅+刷瀝青油 10 0 10 件 1.400 14.000

4 J861-T3-1 熱浸鍍鋅 1 0 1 件 16.100 16.100

5 J861-T3-2 熱浸鍍鋅 1 0 1 件 24.230 24.230

6 J861-T4-1 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 20.560 41.120

7 J861-T4-2 熱浸鍍鋅 3 0 3 件 34.165 102.495

8 J861-T5 熱浸鍍鋅+刷瀝青油 5 0 5 件 3.140 15.700

9 J861-T6 熱浸鍍鋅 5 0 5 件 20.400 102.000

10

11
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14

92 29 件 合共: 353.835

J-861 WYY 2025/7/12 送 呈:施哥

己連拿利 副 本:

鐵件總重量KG： 此BM依據最新施工圖資料計算                        

地盤用鐵件BM表 GLASS WALL鐵件

序號 修改內容 鐵件圖號 图纸名稱 顏色 實用 後備 總數 單位
單件

(kg)

總重量

（kg)
備注

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

合計： KG

加工說明

1.所有需燒焊之鐵件均需驗磁粉焊20%,目測100%,除特別注明外.詳見附件8.56-1

2.所有鐵件均需熱浸鍍鋅,材質為Grade S275(BS EN10025 & EN10210)

3.加工成品分三批交地盤,到貨前需提前三至五天聯絡地盤負責人以便安排申請入閘紙及告知來貨詳情














