
客戶指⽰附件:

內容:

其他:

工程指示 / 要求簡箋 ENGINEER INSTRUCTIONS(E.I.)

管理內部批簽署:

 ⼯程名稱

批核模具圖紙編號:

:

    

信件批核號碼/圖紙參考編號:

發件⼈:

       ⽇期:

原合約⼯程包      原合約⼯程加 / 減賬 QT-              新⼯程報價 QT-

⼯程指⽰編號:  EI-

HK-

 ⼯程編號: J

         收件⼈:

      ⼯程項⽬:

完成上列要求⽇期:

初步鋁料 B.M. 加⼯拆圖，然後⽣產 尺⼨表
正式鋁料 B.M. 技術上資料／指⽰ 報價
配件 B.M. 樣辦或貨品說明書 分判合約

⽣產技術總監        連附件                 技術部                 連附件                 ⽣產部                 連附件

採購部                 連附件                 ⽣產統籌部           連附件                 報關組                 連附件
質檢部                 連附件                 會計部                 連附件                 機械設計部           連附件

⾏政部           連附件          會計部           連附件          統籌部          連附件           ⼯程部           連附件
採購部           連附件 QS部             連附件          地盤管理       連附件           維修部           連附件

*發件人簽署：

傳遞編號：

*組別成員批核簽署：

項目經理簽署：

其他:

 修改版本:

國內

⾹港辦 連附件
香港

9394

861

生統/技術部

幕牆設計修改

C

己連拿利

細佬

22/01/2026

給技術部:  請按附頁的資料修改有關的加工。

備注：1月20日業主在群組通知

03/02/2026

✔ ✔
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wai
矩形

wai
箭頭

wai
打字機
業主在1月20日在群組:要求鋁板的摺邊要直上至上層的橫料底，看以下業主12樓的草圖
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wai
矩形

wai
箭頭

wai
打字機
要求鋁板的摺邊要直上至上層的橫料底,和圖號3001的修改一樣
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wai
矩形

wai
箭頭

wai
打字機
要求鋁板的摺邊要直上至上層的橫料底,和圖號3001的修改一樣
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打字機
要求鋁板的摺邊要直上至上層的橫料底,和圖號3001的修改一樣
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