


 

工程號: 計算﹕ 日期:

地盤名稱﹕ 核對﹕ 日期:

項目類別﹕ 批准﹕ 日期:

BM編號： 修改版次： A/C Code﹕ 19441.63

1 J861-GD-1 熱浸鍍鋅 34 1 35 件 17.521 613.242

2 J861-GD-3 熱浸鍍鋅 159 5 164 件 7.200 1180.739

3 J861-GD-4 熱浸鍍鋅 352 0 352 件 3.413 1201.430

4 J861-GD-5 熱浸鍍鋅 160 0 160 件 5.172 827.584

5 J861-GD-6 熱浸鍍鋅 101 5 106 件 20.258 2147.353

6 J861-GD-7 熱浸鍍鋅 201 5 206 件 20.690 4262.060

7 J861-GD-8 熱浸鍍鋅 40 0 40 件 3.792 151.699

8 J861-GD-9 熱浸鍍鋅 160 8 168 件 4.965 834.099

9 J861-GD-10 熱浸鍍鋅 160 8 168 件 3.586 602.375

10 J861-GD-11 熱浸鍍鋅 160 8 168 件 5.517 926.895

11 J861-GD-12 熱浸鍍鋅 87 5 92 件 16.726 1538.751

12 J861-GD-13 熱浸鍍鋅 6 0 6 件 25.316 151.898

13 J861-GD-14 熱浸鍍鋅 24 1 25 件 8.744 218.595

14 J861-GD-15 熱浸鍍鋅 10 0 10 件 35.538 355.384

15 J861-GD-16 熱浸鍍鋅 18 1 19 件 4.630 87.969

15A J861-GD-2A 熱浸鍍鋅 8 0 8 件 3.841 30.726

16 J861-GD-17 熱浸鍍鋅 96 0 96 件 3.689 354.145

17 J861-GD-18 熱浸鍍鋅 8 0 8 件 5.159 41.269

18 J861-GD-19 熱浸鍍鋅 8 0 8 件 5.159 41.269

19 J861-GD-20 熱浸鍍鋅 8 0 8 件 6.538 52.303

20 J861-GD-21 熱浸鍍鋅 8 0 8 件 4.310 34.478

21 J861-GD-22 熱浸鍍鋅 8 0 8 件 3.965 31.719

22 J861-GD-23 熱浸鍍鋅 40 2 42 件 9.249 388.457

22A J861-GD-24 熱浸鍍鋅 16 0 16 件 3.965 63.438
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EI8986 C (2025.7.24) 鐵件總重量KG： 此BM依據最新施工圖資料計算                        

地盤用鐵件BM表 管道项目

J-861 AN 17/6/2025 送 呈:施哥

已连拿利 副 本:
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EI8986 C (2025.7.24) 鐵件總重量KG： 此BM依據最新施工圖資料計算                        

地盤用鐵件BM表 管道项目

J-861 AN 17/6/2025 送 呈:施哥

已连拿利 副 本:

22B J861-GD-25 熱浸鍍鋅 8 0 8 件 5.517 44.138

23 J861-GDT1-1 熱浸鍍鋅 288 10 298 件 0.185 55.251

23A J861-GDT1-2 熱浸鍍鋅 1440 0 1440 件 0.185 266.984

23B J861-GDT1-3 熱浸鍍鋅 1440 0 1440 件 0.185 266.984

24 J861-GDT1-4 熱浸鍍鋅+沥清油 128 5 133 件 1.013 134.716

25 J861-GDT1-5 熱浸鍍鋅+沥清油 200 10 210 件 1.190 249.801

26 J861-GDT1-6 熱浸鍍鋅+沥清油 120 5 125 件 0.872 108.950

27 J861-GDT1-7 熱浸鍍鋅+沥清油 160 5 165 件 0.660 108.843

28 J861-GDT2-1 熱浸鍍鋅 320 26 346 件 0.279 96.608

29 J861-TJ8 熱浸鍍鋅 352 0 352 件 0.278 97.894

30 J861-GDT2-3 熱浸鍍鋅+沥清油 10 0 10 件 1.658 16.579

31 J861-TJ6-1 熱浸鍍鋅+沥清油 84 5 89 件 0.371 33.002

32 J861-GDT3-1 熱浸鍍鋅+沥清油 8 0 8 件 0.497 3.979

33 J861-GDT3-2 熱浸鍍鋅 16 0 16 件 0.338 5.402

34 J861-GDT3-3 熱浸鍍鋅 32 0 32 件 0.279 8.935

35 J861-TJ7 熱浸鍍鋅+沥清油 2 0 2 件 1.675 3.351

36 J861-GD-2A 熱浸鍍鋅 8 0 8 件 3.992 31.940

37 J861-GDT1-1 熱浸鍍鋅 16 0 16 件 0.185 2.966

38 J861-TJ8 熱浸鍍鋅 80 0 80 件 0.278 22.249

39 J861-TJ9 熱浸鍍鋅+沥清油 137 5 142 件 12.290 1745.180

10 6841 件 合共: 19441.628
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加工說明

合計： KG

1.所有需燒焊之鐵件均需驗磁粉焊10%,目測100%,除特別注明外.詳見附件8.56-1

2.所有鐵件均需熱浸鍍鋅,材質為Grade S275(BS EN10025 & EN10210)

3.加工成品分三批交地盤,到貨前需提前三至五天聯絡地盤負責人以便安排申請入閘紙及告知來貨詳情
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