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工程項目: 啟德 6551 鋁窗工程（預製件窗） 

分判/加工廠: 美特/東莞美而特幕牆有限公司 
1.0   ㇐般資料 

1.1   巡查日期及報告編號 

 2023 年 7 月 27 ~ 28 日/ 報告編號 : R1010 

 

1.2   地點 

    廣東省東莞市中堂鎮湛鳳路 30 號 

 

1.3    出席人員 

 葉家樂、馬川、程嘉俊          SHKP 中山辦公室 QC 

      羅梓忠、詹藝俊                美特代表 

       

1.4  報告編寫                      馬川 

 

 

2.0    目的 

 巡查 東莞美而特幕牆有限公司-啟德 6551-美特-預製件窗生產進度及質

量情況。 

 

 

3.0    巡查工廠區域 / 項目 

1.）預製件窗生產進度；  

2.）預製件窗質量。 
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4.0  巡查視察項目  

 

Photo no: 001 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 27 Jul 2023  
 
Content:  
預製件窗包裝現場。 

 

Photo no: 002 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 27 Jul 2023 
 
Content: 
豎立㇐件預製件窗進行
質檢，編號 T2-W4。 
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Photo no: 003 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 27 Jul 2023 
 
Content:  
鋁料螺絲孔過大，不接
受。 

 
 

   

Photo no: 004 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 27 Jul 2023 
 
Content: 
生窗開關、閉合順暢，可
接受。 
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Photo no: 005 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 27 Jul 2023 
 
Content:  
窗玉緊密性測試，窗玉閉
合後 A4 紙不能夠被拉扯
出，可接受。 
 
 

 
 

 

Photo no: 006 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 27 Jul 2023 
 
Content:  
窗玉室內面 45 度碰口處
齊平，可接受。 
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Photo no: 007 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 27 Jul 2023 
 
Content:  
箭頭處旁膠需唧到膠條
駁口處（虛線處），不接
受。 

 

Photo no: 008 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 27 Jul 2023 
 
Content: 
鎖點正對鎖扣，可接受。 
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Photo no: 009 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 27 Jul 2023 
 
Content:  
鎖珠居中鎖扣測試： 

經計算得出，橡皮泥壓痕

至邊緣尺寸應為： 

19/2mm+10/2mm= 

14.5mm ， 實 測 壓 痕

14mm，公差 0.5mm，

允許壓痕公差±2mm，可

接受。 
 

 

Photo no: 010 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 27 Jul 2023   
 
Content:  
防風扣正對，可接受。 
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Photo no: 011 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 28 Jul 2023 
 
Content:  
窗玉擺放處。 

 
 

 

Photo no: 012 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 28 Jul 2023 
 
Content: 
窗玉室內面 45 度碰口處
齊平，可接受。 
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Photo no: 013 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 28 Jul 2023 
 
Content:  
窗 玉 碰 口 處 有 唧 密 封
膠，可接受。 

 

Photo no: 014 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 28 Jul 2023 
 
Content: 
窗 玉 組 裝 圖 紙 ， 編 號
70TH-15。 
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Photo no: 015 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 28 Jul 2023 
 
Content:  
實測窗玉寬度尺寸 
628.5mm 
圖紙尺寸 
666.5-38=628.5mm 
符合要求。 

 
 

Photo no: 016 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 28 Jul 2023 
 
Content: 
實測窗玉高度尺寸 
1,188.5mm 
圖紙尺寸 
1,226.5-38=1,188.5m
m 符合要求。 
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Photo no: 017 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 28 Jul 2023 
 
Content:  
實 測 對 角 尺 寸 皆 為
1,344mm，計算圖紙尺
寸為 1,344.45mm，公差
-0.45mm ， 允 許 公 差 ±
2mm，符合要求。 

 
 

 

Photo no: 018 
 
Location: 東莞美而特幕
牆有限公司 
 
Date: 28 Jul 2023  
 
Content: 
核 對 鎖 點 及 防 風 扣 數
量，與圖紙㇐致，可接受。 
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Photo no: 019 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 28 Jul 2023  
 
Content:  
用手擠壓窗玉轉角膠條
駁口處，未見裂痕，膠
條可回彈復原，可接受。 

 
 

Photo no: 020 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 28 Jul 2023  
 
Content: 
窗玉螺絲沉孔過深，約
1mm，不接受。 
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5.0 總結 
於 7 月 27 日～28 日 巡查 啟德 6551-美特-東莞美而特幕牆有限公司的預製件

窗生產質量檢查，我組建議如下： 

質量方面： 

1.）  鋁料螺絲孔過大，不接受，見圖 003；此孔為人工轉孔，請加工廠培訓作
業人員同時加工廠 QC 人員需提高質檢頻率，美特請跟進； 

 

2.）  箭頭處旁膠需唧到膠條駁口處（虛線處），不接受，見圖 007；加工廠
QC 人員需提高質檢頻率； 

 

3.）  窗玉螺絲沉孔過深，約 1mm，不接受，見圖 020；因加工廠轉孔工藝差，
請美特 QC 及加工廠 QC 人員提高質檢頻率。 

  

 

加工生產進度方面：（截止 2023.7.28） 

1. ) T1~T9A 座共 700 件預製件窗，未完成 268 件，已完成 432 件，已出貨

326 件。 

 

2. ) 附上美特-啟德 6551 工程-生產進度表（截止 2023.7.28） 
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美特-啟德 6551 工程-生產進度表（截止 2023.7.28） 
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