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工程項目 : 启德 6551 鋁窗工程（預製件窗）  

分判 / 加工廠 : 美特/東莞美而特幕牆有限公司 

1.0 ㇐般資料 

1.1 巡查日期 

 2023 年 3 月 7 日-9 日 / 報告編號 :  R803 

 

1.2 地點 

    廣東省東莞市中堂鎮湛鳳路 30 號 

 

1.3 出席人員 

 梁焯源、張偉傑              新鴻基中山辦公室 QC 

      羅梓鐘、譚榮根              美特 

       

       

1.4   報告編寫                    梁焯源 

 

 

2.0   目的 

 巡查 東莞美而特幕牆有限公司 的启德 6551 預製件窗生產進度及質量

情況。 

 

 

3.0   巡查工廠區域 / 項目 

 1.）預製件窗生產進度； 

2.）預製件窗品質。 
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4.0  巡查視察項目  

 

Photo no: 001 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 7 Mar, 2023  
 
Content:  
預製件窗在開料。 

 
 

 

Photo no: 002 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
抽檢鋁型材。 
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Photo no: 003 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
抽 檢 部 分 貼 有 工 作 指
導。 

 

 

Photo no: 004 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
抽檢前先拭擦鋁型材表
面。 
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Photo no: 005 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
型號 CKHK16240 的型
材圖紙。 

 

Photo no: 006 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
實 測 該 非 壁 厚 尺 寸 為
65.05mm 
圖紙標示該位置 65mm 
要 求 誤 差 範 圍 ±
0.37mm。 
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Photo no: 007 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
實 測 該 壁 厚 尺 寸 為
2.41mm 
圖 紙 標 示 該 位 置
2.3mm 
要 求 誤 差 範 圍 ±
0.09mm。 

 

Photo no: 008 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
色板有則師簽名，色板
光 澤 度 標 注 為
26.6~27.2 
實測色板光澤度為 31.5 
工廠需澄清色板光澤度
變化原因。 
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Photo no: 009 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
色板和成品噴塗見光面
比較，目測無明顯色差。 

 

Photo no: 010 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
膜厚測試 
實測厚度為 43.8μm 
規範要求:40~120μm。 
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Photo no: 011 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
色差測試 
實測數值: 
ΔE= 0.9 
ΔL= -0.6(偏暗) 
Δa= -0.2(偏綠) 
Δb= -0.6(偏藍) 
規範要求:ΔE≤2。 

 
 

 

Photo no: 012 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
光澤度測試 
光澤度為 29，個別達到
34 
AAMA 2605 要求為  
批簽之樣板±5（樣板光
澤度為 26.6~27.2）。 
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Photo no: 013 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
附著力測試  
膠紙未見油漆撕出 
要求測試所用膠帶標明
355。 

 

 

Photo no: 014 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
硬度測試  
實測硬度為 11.5 
要求 6063-T6 硬度大於
12。 
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Photo no: 015 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
工廠對不同專案用貼有
標籤識別。 

 

Photo no: 016 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
開料完成的有首檢合格
確認，落實到具體人員。 
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Photo no: 017 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
橫企料碰口位有唧膠。 

 
 

Photo no: 018 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
工人在裝框。 
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Photo no: 019 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
工人在打螺絲。 

 

Photo no: 020 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
啟 德 6551 所 用 螺 絲
316，但工廠未能提供藥
水測試。 

 



  Factory Inspection Report  
工廠巡查報告 

12 
 

 

 

Photo no: 021 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
橫 企 料 碰 口 處 室 內 平
整。 

 

Photo no: 022 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
橫企料碰口處室內個別
位置不平整。 
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Photo no: 023 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
豎立預製件窗。 

 

Photo no: 024 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
生窗緊密性測試 
A4 紙外內均未拉出，可
接受。 
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Photo no: 025 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
生窗位置有劃痕。 

 

 

Photo no: 026 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
防風扣裝反。 
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Photo no: 027 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
窗撐處螺絲未發現明顯
密封膠，未能確認裏面
是否唧膠。 

 
 

 

Photo no: 028 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
接上圖，重新補上密封
膠。 
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Photo no: 029 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
生窗圖紙。 

 
 

 

Photo no: 030 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
實測生窗鎖珠位置  
185mm、450.5mm  
圖紙要求  
185mm、450.5mm   
符合要求。 
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Photo no: 031 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
預製件窗外部橫企料碰
口處唧滿膠。 

 
 

Photo no: 032 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
預製件窗橫企料碰口處
框內密封膠效果可以接
受。 
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Photo no: 033 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
工廠提供的包裝圖紙。 

 
 

 

Photo no: 034 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
實 測 膠 紙 到 邊 預 留
17mm 
圖紙標示膠紙到邊預留
16mm。 
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Photo no: 035 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content:  
包裝有分層，大致與圖
紙㇐致，具體情況需要
後續包裝完整後再進行
檢查。 

 
 

Photo no: 036 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 8 Mar, 2023  
 
Content: 
工人在包裝過程刀片刮
傷預製件窗見光面。 
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Photo no: 037 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 9 Mar, 2023  
 
Content:  
防風扣重新安裝。 

 
 

 

Photo no: 038 
 
Location: 東莞美而特
幕牆有限公司 
 
Date: 9 Mar, 2023  
 
Content: 
生窗緊密性測試 
A4 紙外內均未拉出，可
接受； 
且生窗開合順暢。 
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5. 總結 

於 3 月 7 日-9 日巡廠 東莞美而特幕牆有限公司 的預製件窗生產品質檢查，我

組 的建議如下 :  

質量方面 : 

1.）  型材方面：型材壁厚在公差範圍外，見圖 007；型材硬度不夠，見圖 014； 

       建議工廠尋找第三方澄清。 

 
2.）  色板實測光澤度與標記的光澤度不㇐致，見圖 008；建議工廠尋找第三方

澄清。 

 
3.）  啟德 6551 所用螺絲 316，但工廠未能提供藥水測試，見圖 020； 

 

4.）  橫企料碰口處室內個別位置不平整，見圖 022。 
 

5.）  生窗位置有劃痕，見圖 025。 

 
6.）  防風扣裝反，見圖 026，更正後，生窗開合順暢，密閉性測試良好，見圖

027。 

 
7.）  工人在包裝過程刀片刮傷預製件窗見光面，見圖 036。 

 

 

加工生產進度方面： 

1.）  T1~T9A 座共 578 件預製件窗，未完成 578 件，已完成 0，已出貨 0； 
      由於部分設計可能需要改動（如反拍線）等，工廠已暫停生產。 
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 2.）

  
附

上
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廠
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