


工程號: 計算﹕ 日期:

地盤名稱﹕ 核對﹕ 日期:

項目類別﹕ 批准﹕ 日期:

BM編號： 修改版次： A/C Code﹕ 2028.91

1 J857-11-AL03 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 57.331 114.661

2 J857-11-AL04 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 46.687 93.374

3 J857-11-AL05 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 49.589 99.178

4 J857-11-AL09 熱浸鍍鋅 14 0 14 件 40.771 570.790

5 J857-11-AL13 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 29.386 58.771

6 J857-12-AL02 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 11.310 22.621

7 J857-13-AL02 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 24.144 48.289

8 J857-13-AL14 熱浸鍍鋅 16 0 16 件 25.304 404.859

9 J857-21-AL02 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 4.736 9.472

10 J857-21-AL03 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 3.188 6.376

11 J857-21-AL04 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 3.188 6.376

12 J857-21-AL05 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 4.844 9.688

13 J857-21-AL09 熱浸鍍鋅 14 0 14 件 8.984 125.773

14 J857-21-AL13 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 8.984 17.968

15 J857-21-AL14 熱浸鍍鋅 16 0 16 件 4.844 77.501

16 J857-21a-AL08 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 2.360 4.720

17 J857-22-AL03 熱浸鍍鋅 3 0 3 件 0.627 1.881

18 J857-22-AL04 熱浸鍍鋅 3 0 3 件 0.627 1.881

19 J857-22-AL05 熱浸鍍鋅 3 0 3 件 1.205 3.615

20 J857-22-AL09 熱浸鍍鋅 14 0 14 件 2.650 37.102鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

單件

(kg)

總重量

（kg)
備注

鐵件加工圖

序號 修改內容 鐵件圖號 图纸名稱 顏色 實用 後備 總數 單位

鐵件總重量KG： 此BM依據最新施工圖資料計算                        

地盤用鐵件BM表 後裝百葉

啟德6552 副 本:

J-857 WYY 2022/3/22 送 呈:施哥
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工程號: 計算﹕ 日期:

地盤名稱﹕ 核對﹕ 日期:

項目類別﹕ 批准﹕ 日期:

BM編號： 修改版次： A/C Code﹕ 2028.91鐵件總重量KG： 此BM依據最新施工圖資料計算                        

地盤用鐵件BM表 後裝百葉

啟德6552 副 本:

J-857 WYY 2022/3/22 送 呈:施哥

21 J857-22-AL13 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 2.650 5.300

22 J857-22-AL14 熱浸鍍鋅 8 0 8 件 1.205 9.641

23 J857-22a-AL08 熱浸鍍鋅 1 0 1 件 0.338 0.338

24 J857-31 熱浸鍍鋅 90 0 90 件 0.294 26.460

25 J857-31a 熱浸鍍鋅 4 0 4 件 0.216 0.862

26 J857-32 熱浸鍍鋅 70 0 70 件 0.459 32.130

27 J857-32a 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 0.337 0.673

28 J857-33 熱浸鍍鋅 70 0 70 件 0.070 4.929

29 J857-33a 熱浸鍍鋅 2 0 2 件 0.030 0.060

30 J857-34 熱浸鍍鋅+噴瀝青油 50 0 50 件 1.778 88.880

31 J857-35 熱浸鍍鋅 20 0 20 件 2.010 40.192

32 J857-36 熱浸鍍鋅 10 0 10 件 10.455 104.550

436 件 合共: 2028.912

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

鐵件加工圖

合計： KG

加工說明

1.所有需燒焊之鐵件均需驗磁粉焊10%,目測100%,除特別注明外.詳見附件8.56-1

2.所有鐵件均需熱浸鍍鋅,材質為Grade S275(BS EN10025 & EN10210)

3.加工成品交地盤,到貨前需提前三至五天聯絡地盤負責人以便安排申請入閘紙及告知來貨詳情
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