


序號 鋁料編號 名稱 顏色 層厚 開料長度 支數 長度 浪費率(%)

1 X86060 6000 1 6000 14.48

2 X86079 6000 1 6000 79.67

3 X86071 6000 1 6000 16.95

4 B3418 6000 1 6000 14.52

表面處理 實用長料總數量

工程號碼:J857  工程名稱:啟德站

鋁材開料總表

  送至：＿＿＿＿＿＿＿＿

   由：＿＿＿＿＿＿＿＿

  日期：＿＿＿＿＿＿＿＿

簡短說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

共5頁 第1頁
打印日期：2023/4/26 打印時間：15:30



鋁材開料清單 B3418

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
B3418-P01 1 5024.0 1 1 1 0 1@(871)x1

工程號碼:J857, 工程名稱:啟德站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:1

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):14.52

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：B3418(開料清單)，共5頁 第2頁

打印日期：2023/4/26 打印時間：15:30



鋁材開料清單 X86071

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86071-P51 1 4878.0 1 1 1 0 1@(1017)x1

工程號碼:J857, 工程名稱:啟德站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:1

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):16.95

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86071(開料清單)，共5頁 第3頁

打印日期：2023/4/26 打印時間：15:30



鋁材開料清單 X86079

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86079-P02 1 400.0 1 1 1 0 1@(5495)x1

X86079-P01 (餘料)1 300.0 1 1 0 1 1@(5190)x1

X86079-P03, X86079-P04 (餘料)1, 1 200.0 2 2 0 2 1@(4985)x1

1@(4780)x1

工程號碼:J857, 工程名稱:啟德站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):79.67

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86079(開料清單)，共5頁 第4頁

打印日期：2023/4/26 打印時間：15:30



鋁材開料清單 X86060

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86060-ST01G 1 5026.0 1 1 1 0 1@(869)x1

工程號碼:J857, 工程名稱:啟德站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:1

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):14.48

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86060(開料清單)，共5頁 第5頁

打印日期：2023/4/26 打印時間：15:30



美特鋁質有限公司

MIDI Aluminium Fabricator Ltd. QF005/8

接收日期 Receiving Date (適用於客戶圖則)

月

工程編號 Project No: J-857 日

年 23
月 4
日 25  

 
圖則編號

Drg. No.
圖則名稱

Drawing Title
X86060-ST01G 铝料加工图 -

X86079-P01 水槽料加工图 -
X86079-P02 水槽料加工图 -
X86079-P03 水槽料加工图 -
X86079-P04 水槽料加工图 -
B3418-P01 铝料加工图 -

X86071-P51 铝料加工图 -

圖則登記表
DRAWING REGISTER

修訂編號

Revision No.

發出日期 Issued Date分發予 Distributed To

工程名稱 Project Title: 香港啟德6557（PMU3）




















