


关于 J-857 WC位置单元件特别注意指示 
1：单元件编号为 CW-300 / CW-301 / CW-302 / CW-301D 

/CW-302D这五个单元件编号  

2：上述五个单元件编号底部玻璃要刮胶条为 170MM高，之

前有给过相关资料给厂。 

3:上述单元之前底部铝槽是地盘安装 现改为厂安装，厂需要

从钣金车间/地盘铝板单把编号为 AC-338-1/2/3 三个编号的

铝板拿到车间安装。  

4：因之前是准备出地盘安装 地盘配孔。现由于改为厂安装，

已经组装好的，用铝槽孔位配孔。没有组装的按下述图号及

孔位钻孔 X86059-001-125/126 加铝槽孔，X86059-001-071A

拿 X86059-001-071改孔（拿 4支）变为 071A编号。 
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更换此图 ：此图把X86069-001-125/126
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此图加钻收铝拆件孔位
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此图加钻收铝折件孔位


