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美特鋁質有限公司

MIDI Aluminium Fabricator Ltd. QF005/8

接收日期 Receiving Date (適用於客戶圖則)

工程名稱 Project Title: 启德站-天榮站售樓處单元体

  拆圖 月

工程編號 Project No: J-856 日

年 24
月 05
日 13  

 
圖則編號

Drg. No.
圖則名稱

Drawing Title
CW-SL01 单元组装图 -
CW-SL02 单元组装图 -
CW-SL03 单元组装图 -
CW-SL04 单元组装图 -
CW-SL05 单元组装图 -
CW-SL06 单元组装图 -
CW-SL07 单元组装图 -
CW-SL08 单元组装图 -
CE-003 窗玉组装图 -
X86367-T02 铝料加工图 -
X86367-T03 铝料加工图 -
X86367-X05 铝料加工图 -
X86367-X06 铝料加工图 -
X86364-T02 铝料加工图 -
AM02-T01 铝料加工图 -
AM02-X05 铝料加工图 -
AM01-T02 铝料加工图 -
AM01-X04 铝料加工图 -
X86365-T02 铝料加工图 -
AM03-T01 铝料加工图 -
AM03-X03 铝料加工图 -
AM04-T01 铝料加工图 -
AM04-X02 铝料加工图 -
AT01-T02 铝料加工图 -
AT01-T03 铝料加工图 -
AT01-T04 铝料加工图 -
AT01-T05 铝料加工图 -
AT04-T02 铝料加工图 -
AT05-P02 铝料加工图 -
AT03-T02 铝料加工图 -
AT03-T03 铝料加工图 -
AT03-X04 铝料加工图 -
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美特鋁質有限公司

MIDI Aluminium Fabricator Ltd. QF005/8

AT02-P01 铝料加工图 -
AT02-P03 铝料加工图 -
AT02-P04 铝料加工图 -
AD06-P01 铝料加工图 -
AD06-P02 铝料加工图 -
AD06-X03 铝料加工图 -
AD06-X04 铝料加工图 -
X86367-X01 铝料加工图 -
X86367-X02 铝料加工图 -
X86367-X03 铝料加工图 -
X86367-X04 铝料加工图 -
X86371-X01 铝料加工图 -
X86371-X02 铝料加工图 -
X86371-X03 铝料加工图 -
X86371-X04 铝料加工图 -
X86374-P01 铝料加工图 -
X86374-P02 铝料加工图 -
X86375-P01 铝料加工图 -
X86375-P02 铝料加工图 -
AC01-T01 铝料加工图 -
AC01-T01R 铝料加工图 -
AC01-P02 铝料加工图 -
AC01-P02R 铝料加工图 -
AC04-T01 铝料加工图 -
AC04-T03 铝料加工图 -
AC04-P02 铝料加工图 -
AC04-P04 铝料加工图 -
X86412-P01 铝料加工图 -
X86412-P02 铝料加工图 -
X86412-P03 铝料加工图 -
X86412-P04 铝料加工图 -
X86412-P05 铝料加工图 -
X86412-K01 铝料加工图 -
LG1-1 铝料加工图 -
LG2 铝料加工图 -
LG3 铝料加工图 -
J60X38X001 铝料加工图 -
J60X38X002 铝料加工图 -
J60X38X003 铝料加工图 -
AJ03-P01 铝料加工图 -
AJ03-P02 铝料加工图 -
AC06-P01 铝料加工图 -
LJ01-T01 铝料加工图 -
LJ01-T02 铝料加工图 -
AJ01-Q01 铝料加工图 -
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AJ01-Q02 铝料加工图 -
GS01-001 铝料加工图 -
GS01-002 铝料加工图 -
GS01-003 铝料加工图 -
GS01-004 铝料加工图 -
GS01-005 铝料加工图 -
AS01-001 铝料加工图 -
AS01-002 铝料加工图 -
AS01-003 铝料加工图 -
LB-C01 铝料加工图 -
J40X20-001 铝料加工图 -
J40X20-002 铝料加工图 -
J40X20-003 铝料加工图 -
JMP2 铝料加工图 -
LB-P01 铝料加工图 -
LB-P02 铝料加工图 -
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第一批

正常采购 工序号 地盘 2024/5/15

序号 名称 组装件编号 图纸编号 长度L（mm） 宽度W（mm）厚度T（mm） 数量 单位 备注

1 单元组装图 CW-SL01 CW-SL01 2710 650 160 1 幅 送地盘

2 单元组装图 CW-SL02 CW-SL02 2710 945 160 1 幅 送地盘

3 单元组装图 CW-SL03 CW-SL03 2710 1870 160 1 幅 送地盘

4 单元组装图 CW-SL04 CW-SL04 2710 650 160 1 幅 送地盘

5 单元组装图 CW-SL05 CW-SL05 255 650 160 1 幅 送地盘

6 单元组装图 CW-SL06 CW-SL06 255 945 160 1 幅 送地盘

7 单元组装图 CW-SL07 CW-SL07 255 1870 160 1 幅 送地盘

8 单元组装图 CW-SL08 CW-SL08 255 650 160 1 幅 送地盘

9 单元组装图 CE-003 CE-003 1165 650 100 2 幅 送地盘

以下空白

说明：1:注意保护成品，严禁刻痕、划伤；

设计：                                     校对：                                  审核：

工序明细表
工程名称 J-856 施工分区(批次）:

采购原因 GXMX-VMU-0002 材料发送地:



第一批

正常采购 工序号 工厂 2024/5/15

序列
号

型材模号 物料描述 图号 部件编号
长度
（mm)

数量 单位 颜色 备注

1 AC01 铝料加工图 AC01-P02-01 AC01-P02-01 872 2 支

2 AC01 铝料加工图 AC01-P02R-1 AC01-P02R-1 872 2 支

3 AC01 铝料加工图 AC01-P02-02 AC01-P02-02 2037 1 支

4 AC01 铝料加工图 AC01-P02R-2 AC01-P02R-2 2037 1 支

5 AC01 铝料加工图 AC01-T01-02 AC01-T01-02 177 3 支

6 AC01 铝料加工图 AC01-T01R-02 AC01-T01R-02 177 3 支

7 AC01 铝料加工图 AC01-T01-01 AC01-T01-01 617 3 支

8 AC01 铝料加工图 AC01-T01R-01 AC01-T01R-01 617 3 支

9 AC03 铝料加工图 AC03-K01-01 AC03-K01-01 630 2 支

10 AC03 铝料加工图 AC03-P01-01 AC03-P01-01 630 4 支

11 AC03 铝料加工图 AC03-P02-02 AC03-P02-02 921 2 支

12 AC03 铝料加工图 AC03-P03-02 AC03-P03-02 921 1 支

13 AC03 铝料加工图 AC03-P04-02 AC03-P04-02 1846 2 支

14 AC03 铝料加工图 AC03-P05-02 AC03-P05-02 1846 1 支

15 AC04 铝料加工图 AC04-P02-02 AC04-P02-02 2037 1 支

16 AC04 铝料加工图 AC04-P04-02 AC04-P04-02 2037 1 支

17 AC04 铝料加工图 AC04-T01-01 AC04-T01-01 617 1 支

18 AC04 铝料加工图 AC04-T01-02 AC04-T01-02 177 1 支

19 AC04 铝料加工图 AC04-T03-01 AC04-T03-01 617 1 支

20 AC04 铝料加工图 AC04-T03-02 AC04-T03-02 177 1 支

21 AD06 铝料加工图 AD06-P01 AD06-P01 862 2 支

22 AD06 铝料加工图 AD06-P02 AD06-P02 862 2 支

23 AD06 铝料加工图 AD06-X03 AD06-X03 600 2 支

24 AD06 铝料加工图 AD06-X04 AD06-X04 600 2 支

25 AJ01 铝料加工图 AJ01-Q01 AJ01-Q01 35 4 支

26 AJ01 铝料加工图 AJ01-Q02 AJ01-Q02 35 4 支

27 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-01 AJ03-P01-01 530 2 支

28 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-06 AJ03-P01-06 642 1 支

29 AJ03 铝料加工图 AJ03-P02-02 AJ03-P02-02 1567 1 支

30 AM01 铝料加工图 AM01-T02 AM01-T02 2677 1 支

31 AM01 铝料加工图 AM01-X04 AM01-X04 233 2 支

32 AM02 铝料加工图 AM02-T01 AM02-T01 2677 1 支

33 AM02 铝料加工图 AM02-X05 AM02-X05 233 2 支

34 AM03 铝料加工图 AM03-T01 AM03-T01 2677 1 支

35 AM03 铝料加工图 AM03-X03 AM03-X03 233 1 支

36 AM04 铝料加工图 AM04-T01 AM04-T01 2677 1 支

37 AM04 铝料加工图 AM04-X02 AM04-X02 233 1 支

38 AT01 铝料加工图 AT01-T02-001 AT01-T02-001 670.5 2 支

39 AT01 铝料加工图 AT01-T03-002 AT01-T03-002 670.5 2 支

40 AT01 铝料加工图 AT01-T04-001 AT01-T04-001 916.5 2 支

41 AT01 铝料加工图 AT01-T05-001 AT01-T05-001 1841.5 2 支

42 AT02 铝料加工图 AT02-P01-001 AT02-P01-001 624 2 支

43 AT02 铝料加工图 AT02-P03-001 AT02-P03-001 903.5 1 支

44 AT02 铝料加工图 AT02-P04-001 AT02-P04-001 1828.5 1 支

45 AT03 铝料加工图 AT03-T02-001 AT03-T02-001 904.5 2 支

46 AT03 铝料加工图 AT03-T03-001 AT03-T03-001 1829.5 2 支

47 AT03 铝料加工图 AT03-X04-001 AT03-X04-001 624 2 支

48 AT04 铝料加工图 AT04-T02-001 AT04-T02-001 630 2 支

49 AT05 铝料加工图 AT05-P02-001 AT05-P02-001 630 2 支

50 GS01 铝料加工图 GS01-001 GS01-001 300 4 支

51 GS01 铝料加工图 GS01-002 GS01-002 150 3 支

52 GS01 铝料加工图 GS01-003 GS01-003 150 2 支

53 GS01 铝料加工图 GS01-004 GS01-004 150 2 支

加工明细表
工程名称 J-856(天榮站) 施工分區(批次）:

采购原因 JGMX-VMU-P001 材料发送地:

T1天榮站售楼处CW单元体型材加工表2024.05.13 第1页共3页 制单人：Paul 2024/5/15



54 GS01 铝料加工图 GS01-005 GS01-005 150 2 支

55 JMA0010 铝料加工图 J60*38-001 J60*38-001 15 1 支

56 JMA0010 铝料加工图 J60*38-002 J60*38-002 15 2 支

57 JMA0010 铝料加工图 J60*38-003 J60*38-003 15 1 支

58 X86412 铝料加工图 X86412-K01-01 X86412-K01-01 630 4 支

59 X86412 铝料加工图 X86412-P01-01 X86412-P01-01 630 4 支

60 X86412 铝料加工图 X86412-P02-02 X86412-P02-02 921 2 支

61 X86412 铝料加工图 X86412-P03-02 X86412-P03-02 921 2 支

62 X86412 铝料加工图 X86412-P04-02 X86412-P04-02 1846 2 支

63 X86412 铝料加工图 X86412-P05-02 X86412-P05-02 1846 2 支

64 X86412 铝料加工图 X86412-E01 X86412-E01 630 2 支

65 X86412 铝料加工图 X86412-E02 X86412-E02 630 2 支

66 40X25X3铝角 铝料加工图 LG1-1 LG1-1 526 6 支

67 40X25X3铝角 铝料加工图 LG2-1 LG2-1 648 2 支

68 40X25X3铝角 铝料加工图 LG2-2 LG2-2 484 4 支

69 40X25X3铝角 铝料加工图 LG2-3 LG2-3 1573 2 支

70 40X25X3铝角 铝料加工图 LG3-1 LG3-1 648 2 支

71 40X25X3铝角 铝料加工图 LG3-2 LG3-2 484 4 支

72 40X25X3铝角 铝料加工图 LG3-3 LG3-3 1573 2 支

73 X86364 铝料加工图 X86364-T02 X86364-T02 2677 1 支

74 X86365 铝料加工图 X86365-T02 X86365-T02 2677 1 支

75 X86367 铝料加工图 X86367-T02 X86367-T02 2677 1 支

76 X86367 铝料加工图 X86367-T03 X86367-T03 2677 1 支

77 X86367 铝料加工图 X86367-X05 X86367-X05 233 1 支

78 X86367 铝料加工图 X86367-X06 X86367-X06 233 1 支

79 X86371 铝料加工图 X86371-X01 X86371-X01 600.5 3 支

80 X86371 铝料加工图 X86371-X02 X86371-X02 600.5 3 支

81 X86371 铝料加工图 X86371-X03 X86371-X03 160.5 3 支

82 X86371 铝料加工图 X86371-X04 X86371-X04 160.5 3 支

83 X86374 铝料加工图 X86374-P01-01 X86374-P01-01 538 4 支

84 X86374 铝料加工图 X86374-P01-06 X86374-P01-06 764 2 支

85 X86374 铝料加工图 X86374-P02-2 X86374-P02-2 1689 2 支

86 X86375 铝料加工图 X86375-P01-01 X86375-P01-01 538 4 支

87 X86375 铝料加工图 X86375-P01-06 X86375-P01-06 764 2 支

88 X86375 铝料加工图 X86375-P02-02 X86375-P02-02 1689 2 支

89 X86376 铝料加工图 X86376-X01 X86376-X01 600.5 1 支

90 X86376 铝料加工图 X86376-X02 X86376-X02 600 1 支

91 X86376 铝料加工图 X86376-X03 X86376-X03 160.5 1 支

92 X86376 铝料加工图 X86376-X04 X86376-X04 160.5 1 支

93 JM1089 铝料加工图 LJ01-T01-1 LJ01-T01-1 580 2 支

94 JM1089 铝料加工图 LJ01-T01-6 LJ01-T01-6 806 1 支

95 JM1089 铝料加工图 LJ01-T02-2 LJ01-T02-2 1731 1

96 AC02 铝料加工图 AC02-E01-1 AC02-E01-1 1137 2

97 AC02 铝料加工图 AC02-E01R-1 AC02-E01R-1 1137 2

98 60*60*5铝角 铝料加工图 JS01-Q01 JS01-Q01 35 4

99 60*60*5铝角 铝料加工图 JS01-Q02 JS01-Q02 35 4

100 WS01 铝料加工图 WS01-P04 WS01-P04 1155 2

101 WS01 铝料加工图 WS01-P05 WS01-P05 1156 2

102 WS03 铝料加工图 WS03-P05 WS03-P05 630 2 支

103 WS03 铝料加工图 WS03-P06 WS03-P06 630 2 支

104 X86370 铝料加工图 X86370-K01 X86370-K01 55 4 支

105 X86370 铝料加工图 X86370-P03 X86370-P03 560.5 4 支

106 X86370 铝料加工图 X86370-P04-01 X86370-P04-01 233 4 支

107 铝板加工片 LB-P01 LB-P01 2 支

108 铝板加工片 LB-P02 LB-P02 2 支

109 AS01 铝料加工图 AS01-001 AS01-001 100 4 支

110 AS01 铝料加工图 AS01-002 AS01-002 100 2 支

111 AS01 铝料加工图 AS01-003 AS01-003 100 2 支

112 LB-C01 LB-C01 60 2 支
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113 J40X20-001 J40X20-001 38 4 支

114 J40X20-002 J40X20-002 59 3 支

115 JMP2 JMP2 71.5 2 支

116 AC06-P01 AC06-P01 2020 2 支

以下空白

说明：1:注意保护成品，严禁刻痕、划伤；

设计：校对：审核：

T1天榮站售楼处CW单元体型材加工表2024.05.13 第3页共3页 制单人：Paul 2024/5/15
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第一批

正常采购 工序号 工厂 2024/5/15

序列
号

型材模号 物料描述 图号 部件编号
长度
（mm)

数量 单位 颜色 备注

1 AC01 铝料加工图 AC01-P02-01 AC01-P02-01 872 2 支

2 AC01 铝料加工图 AC01-P02R-1 AC01-P02R-1 872 2 支

3 AC01 铝料加工图 AC01-P02-02 AC01-P02-02 2037 1 支

4 AC01 铝料加工图 AC01-P02R-2 AC01-P02R-2 2037 1 支

5 AC01 铝料加工图 AC01-T01-02 AC01-T01-02 177 3 支

6 AC01 铝料加工图 AC01-T01R-02 AC01-T01R-02 177 3 支

7 AC01 铝料加工图 AC01-T01-01 AC01-T01-01 617 3 支

8 AC01 铝料加工图 AC01-T01R-01 AC01-T01R-01 617 3 支

9 AC03 铝料加工图 AC03-K01-01 AC03-K01-01 630 2 支

10 AC03 铝料加工图 AC03-P01-01 AC03-P01-01 630 4 支

11 AC03 铝料加工图 AC03-P02-02 AC03-P02-02 921 2 支

12 AC03 铝料加工图 AC03-P03-02 AC03-P03-02 921 1 支

13 AC03 铝料加工图 AC03-P04-02 AC03-P04-02 1846 2 支

14 AC03 铝料加工图 AC03-P05-02 AC03-P05-02 1846 1 支

15 AC04 铝料加工图 AC04-P02-02 AC04-P02-02 2037 1 支

16 AC04 铝料加工图 AC04-P04-02 AC04-P04-02 2037 1 支

17 AC04 铝料加工图 AC04-T01-01 AC04-T01-01 617 1 支

18 AC04 铝料加工图 AC04-T01-02 AC04-T01-02 177 1 支

19 AC04 铝料加工图 AC04-T03-01 AC04-T03-01 617 1 支

20 AC04 铝料加工图 AC04-T03-02 AC04-T03-02 177 1 支

21 AD06 铝料加工图 AD06-P01 AD06-P01 862 2 支

22 AD06 铝料加工图 AD06-P02 AD06-P02 862 2 支

23 AD06 铝料加工图 AD06-X03 AD06-X03 600 2 支

24 AD06 铝料加工图 AD06-X04 AD06-X04 600 2 支

25 AJ01 铝料加工图 AJ01-Q01 AJ01-Q01 35 4 支

26 AJ01 铝料加工图 AJ01-Q02 AJ01-Q02 35 4 支

27 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-01 AJ03-P01-01 530 2 支

28 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-06 AJ03-P01-06 642 1 支

29 AJ03 铝料加工图 AJ03-P02-02 AJ03-P02-02 1567 1 支

30 AM01 铝料加工图 AM01-T02 AM01-T02 2677 1 支

31 AM01 铝料加工图 AM01-X04 AM01-X04 233 2 支

32 AM02 铝料加工图 AM02-T01 AM02-T01 2677 1 支

33 AM02 铝料加工图 AM02-X05 AM02-X05 233 2 支

34 AM03 铝料加工图 AM03-T01 AM03-T01 2677 1 支

35 AM03 铝料加工图 AM03-X03 AM03-X03 233 1 支

36 AM04 铝料加工图 AM04-T01 AM04-T01 2677 1 支

37 AM04 铝料加工图 AM04-X02 AM04-X02 233 1 支

38 AT01 铝料加工图 AT01-T02-001 AT01-T02-001 670.5 2 支

39 AT01 铝料加工图 AT01-T03-002 AT01-T03-002 670.5 2 支

40 AT01 铝料加工图 AT01-T04-001 AT01-T04-001 916.5 2 支

41 AT01 铝料加工图 AT01-T05-001 AT01-T05-001 1841.5 2 支

42 AT02 铝料加工图 AT02-P01-001 AT02-P01-001 624 2 支

43 AT02 铝料加工图 AT02-P03-001 AT02-P03-001 903.5 1 支

44 AT02 铝料加工图 AT02-P04-001 AT02-P04-001 1828.5 1 支

45 AT03 铝料加工图 AT03-T02-001 AT03-T02-001 904.5 2 支

46 AT03 铝料加工图 AT03-T03-001 AT03-T03-001 1829.5 2 支

47 AT03 铝料加工图 AT03-X04-001 AT03-X04-001 624 2 支

48 AT04 铝料加工图 AT04-T02-001 AT04-T02-001 630 2 支

49 AT05 铝料加工图 AT05-P02-001 AT05-P02-001 630 2 支

50 GS01 铝料加工图 GS01-001 GS01-001 300 4 支

51 GS01 铝料加工图 GS01-002 GS01-002 150 3 支

52 GS01 铝料加工图 GS01-003 GS01-003 150 2 支

53 GS01 铝料加工图 GS01-004 GS01-004 150 2 支

加工明细表
工程名称 J-856(天榮站) 施工分區(批次）:

采购原因 JGMX-VMU-P001 材料发送地:
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54 GS01 铝料加工图 GS01-005 GS01-005 150 2 支

55 JMA0010 铝料加工图 J60*38-001 J60*38-001 15 1 支

56 JMA0010 铝料加工图 J60*38-002 J60*38-002 15 2 支

57 JMA0010 铝料加工图 J60*38-003 J60*38-003 15 1 支

58 X86412 铝料加工图 X86412-K01-01 X86412-K01-01 630 4 支

59 X86412 铝料加工图 X86412-P01-01 X86412-P01-01 630 4 支

60 X86412 铝料加工图 X86412-P02-02 X86412-P02-02 921 2 支

61 X86412 铝料加工图 X86412-P03-02 X86412-P03-02 921 2 支

62 X86412 铝料加工图 X86412-P04-02 X86412-P04-02 1846 2 支

63 X86412 铝料加工图 X86412-P05-02 X86412-P05-02 1846 2 支

64 X86412 铝料加工图 X86412-E01 X86412-E01 630 2 支

65 X86412 铝料加工图 X86412-E02 X86412-E02 630 2 支

66 40X25X3铝角 铝料加工图 LG1-1 LG1-1 526 6 支

67 40X25X3铝角 铝料加工图 LG2-1 LG2-1 648 2 支

68 40X25X3铝角 铝料加工图 LG2-2 LG2-2 484 4 支

69 40X25X3铝角 铝料加工图 LG2-3 LG2-3 1573 2 支

70 40X25X3铝角 铝料加工图 LG3-1 LG3-1 648 2 支

71 40X25X3铝角 铝料加工图 LG3-2 LG3-2 484 4 支

72 40X25X3铝角 铝料加工图 LG3-3 LG3-3 1573 2 支

73 X86364 铝料加工图 X86364-T02 X86364-T02 2677 1 支

74 X86365 铝料加工图 X86365-T02 X86365-T02 2677 1 支

75 X86367 铝料加工图 X86367-T02 X86367-T02 2677 1 支

76 X86367 铝料加工图 X86367-T03 X86367-T03 2677 1 支

77 X86367 铝料加工图 X86367-X05 X86367-X05 233 1 支

78 X86367 铝料加工图 X86367-X06 X86367-X06 233 1 支

79 X86371 铝料加工图 X86371-X01 X86371-X01 600.5 3 支

80 X86371 铝料加工图 X86371-X02 X86371-X02 600.5 3 支

81 X86371 铝料加工图 X86371-X03 X86371-X03 160.5 3 支

82 X86371 铝料加工图 X86371-X04 X86371-X04 160.5 3 支

83 X86374 铝料加工图 X86374-P01-01 X86374-P01-01 538 4 支

84 X86374 铝料加工图 X86374-P01-06 X86374-P01-06 764 2 支

85 X86374 铝料加工图 X86374-P02-2 X86374-P02-2 1689 2 支

86 X86375 铝料加工图 X86375-P01-01 X86375-P01-01 538 4 支

87 X86375 铝料加工图 X86375-P01-06 X86375-P01-06 764 2 支

88 X86375 铝料加工图 X86375-P02-02 X86375-P02-02 1689 2 支

89 X86376 铝料加工图 X86376-X01 X86376-X01 600.5 1 支

90 X86376 铝料加工图 X86376-X02 X86376-X02 600 1 支

91 X86376 铝料加工图 X86376-X03 X86376-X03 160.5 1 支

92 X86376 铝料加工图 X86376-X04 X86376-X04 160.5 1 支

93 JM1089 铝料加工图 LJ01-T01-1 LJ01-T01-1 580 2 支

94 JM1089 铝料加工图 LJ01-T01-6 LJ01-T01-6 806 1 支

95 JM1089 铝料加工图 LJ01-T02-2 LJ01-T02-2 1731 1

96 AC02 铝料加工图 AC02-E01-1 AC02-E01-1 1137 2

97 AC02 铝料加工图 AC02-E01R-1 AC02-E01R-1 1137 2

98 60*60*5铝角 铝料加工图 JS01-Q01 JS01-Q01 35 4

99 60*60*5铝角 铝料加工图 JS01-Q02 JS01-Q02 35 4

100 WS01 铝料加工图 WS01-P04 WS01-P04 1155 2

101 WS01 铝料加工图 WS01-P05 WS01-P05 1156 2

102 WS03 铝料加工图 WS03-P05 WS03-P05 630 2 支

103 WS03 铝料加工图 WS03-P06 WS03-P06 630 2 支

104 X86370 铝料加工图 X86370-K01 X86370-K01 55 4 支

105 X86370 铝料加工图 X86370-P03 X86370-P03 560.5 4 支

106 X86370 铝料加工图 X86370-P04-01 X86370-P04-01 233 4 支

107 铝板加工片 LB-P01 LB-P01 2 支

108 铝板加工片 LB-P02 LB-P02 2 支

109 AS01 铝料加工图 AS01-001 AS01-001 100 4 支

110 AS01 铝料加工图 AS01-002 AS01-002 100 2 支

111 AS01 铝料加工图 AS01-003 AS01-003 100 2 支

112 LB-C01 LB-C01 60 2 支
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113 J40X20-001 J40X20-001 38 4 支

114 J40X20-002 J40X20-002 59 3 支

115 JMP2 JMP2 71.5 2 支

116 AC06-P01 AC06-P01 2020 2 支

以下空白

说明：1:注意保护成品，严禁刻痕、划伤；

设计：校对：审核：
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序號 鋁料編號 名稱 顏色 層厚 開料長度 支數 長度 浪費率(%)

1 JMA0525 5600 3 16800 3.56

2 60x60x5角 5300 1 5300 92.83

3 AC01 6500 2 13000 3.57

4 AC02 6000 1 6000 22.87

5 AC03 6000 3 18000 31.55

6 AC04 6400 1 6400 10.13

7 AD06 5000 2 10000 39.92

8 AJ01 6000 1 6000 93.67

9 AJ03 5500 1 5500 39.11

10 AM01 3200 1 3200 0.06

11 AM02 3200 1 3200 0.06

12 AM03 3200 1 3200 6.88

13 AM04 3200 1 3200 6.88

14 AS01 6500 1 6500 86.15

15 AT01 5500 2 11000 24.02

16 AT02 5500 1 5500 26.18

表面處理 實用長料總數量

工程號碼:J856  工程名稱:天荣站

鋁材開料總表

17 AT03 5500 2 11000 37.58

18 AT04 6000 1 6000 77.83

19 AT05 6000 1 6000 77.83

20 GS01 5300 1 5300 49.53

21 JM1089 6000 1 6000 37.05

22 JMA0010 6000 1 6000 97.67

23 WS01 6000 1 6000 21.63

24 WS03 6000 1 6000 56.67

25 X86364 3200 1 3200 14.31

26 X86365 3200 1 3200 14.31

27 X86370 6000 1 6000 41.43

28 X86371 6000 1 6000 21.90

29 X86374 5500 2 11000 34.38

30 X86375 5500 2 11000 34.38

31 X86376 5000 1 5000 67.97

32 X86412 5500 4 22000 13.78

33 X86367 3200 2 6400 6.88

　　送至：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　　由：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　日期：＿＿＿＿＿＿＿＿

簡短說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

共34頁 第1頁
打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 X86367

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

X86367-T02, X86367-T03 1-2 2677.0 2 2 2 0 1-2@(458)x2

X86367-X05, X86367-X06 (餘料)1-2 233.0 2 2 0 2 1-2@(220)x2

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:2, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):6.88

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86367(開料清單)，共34頁 第2頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 X86412

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

X86412-P04-02, X86412-

P05-02

(餘料)1-2 1846.0 4 2 0 2 1@(1049)x1

2@(1738)x1

X86412-P04-02, X86412-

P05-02

2-3 1846.0 2 2 0 2-3@(3589)x2

X86412-P02-02, X86412-

P03-02

(餘料)1-3 921.0 4 4 0 3 1@(123)x1

2@(812)x1

3@(1737)x1

X86412-E01, X86412-E02,

X86412-P01-01

(餘料)2-3, 3-4 630.0 12 7 0 4 2@(177)x1

3@(1102)x1

3@(467)x1

4@(2265)x1

X86412-K01-01, X86412-

E02

1, 4 630.0 5 2 0 1@(2900)x1

4@(4805)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:4, 總開料支數:20

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):13.78

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86412(開料清單)，共34頁 第3頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 X86376

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

X86376-X01 1 600.5 1 1 1 0 1@(4334.5)x1

X86376-X02 (餘料)1 600.0 1 1 0 1 1@(3729.5)x1

X86376-X03, X86376-X04 (餘料)1, 1 160.5 2 2 0 2 1@(3564)x1

1@(3398.5)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):67.97

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86376(開料清單)，共34頁 第4頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 X86375

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

X86375-P02-02 1 1689.0 2 2 1 0 1@(2052)x1

X86375-P01-06 (餘料)1 764.0 2 2 0 1 1@(514)x1

X86375-P01-01 2 538.0 4 4 1 0 2@(3268)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:2, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):34.38

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86375(開料清單)，共34頁 第5頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 X86374

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

X86374-P02-2 1 1689.0 2 2 1 0 1@(2052)x1

X86374-P01-06 (餘料)1 764.0 2 2 0 1 1@(514)x1

X86374-P01-01 2 538.0 4 4 1 0 2@(3268)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:2, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):34.38

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86374(開料清單)，共34頁 第6頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 X86371

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

X86371-X02 (餘料)1 600.5 6 3 0 1 1@(2307)x1

X86371-X01 1 600.5 3 1 0 1@(4123.5)x1

X86371-X03, X86371-X04 (餘料)1, 1 160.5 6 6 0 2 1@(1810.5)x1

1@(1314)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:12

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):21.9

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86371(開料清單)，共34頁 第7頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 X86370

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

X86370-P03 1 560.5 4 4 1 0 1@(3678)x1

X86370-P04-01 (餘料)1 233.0 4 4 0 1 1@(2726)x1

X86370-K01 (餘料)1 55.0 4 4 0 1 1@(2486)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:12

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):41.43

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86370(開料清單)，共34頁 第8頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 X86365

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

X86365-T02 1 2677.0 1 1 1 0 1@(458)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:1, 總開料支數:1

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):14.31

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86365(開料清單)，共34頁 第9頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 X86364

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

X86364-T02 1 2677.0 1 1 1 0 1@(458)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:1, 總開料支數:1

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):14.31

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86364(開料清單)，共34頁 第10頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 WS03

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

WS03-P06, WS03-P05 (餘料)1, 1 630.0 4 4 1 1 1@(3400)x1

1@(4670)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):56.67

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：WS03(開料清單)，共34頁 第11頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 WS01

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

WS01-P05 1 1156.0 2 2 1 0 1@(3618)x1

WS01-P04 (餘料)1 1155.0 2 2 0 1 1@(1298)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):21.63

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：WS01(開料清單)，共34頁 第12頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 JMA0010

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

J60*38-002, J60*38-003,

J60*38-001

(餘料)1, 1, 1 15.0 4 4 1 2 1@(5880)x1

1@(5860)x1

1@(5920)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):97.67

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：JMA0010(開料清單)，共34頁 第13頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 JM1089

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

LJ01-T02-2 1 1731.0 1 1 1 0 1@(4204)x1

LJ01-T01-6 (餘料)1 806.0 1 1 0 1 1@(3393)x1

LJ01-T01-1 (餘料)1 580.0 2 2 0 1 1@(2223)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):37.05

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：JM1089(開料清單)，共34頁 第14頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 GS01

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

GS01-001 1 300.0 4 4 1 0 1@(4020)x1

GS01-002, GS01-003,

GS01-004, GS01-005

(餘料)1, 1, 1, 1 150.0 9 9 0 4 1@(3555)x1

1@(3245)x1

1@(2935)x1

1@(2625)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5300, 總長料支數:1, 總開料支數:13

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):49.53

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：GS01(開料清單)，共34頁 第15頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AT05

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AT05-P02-001 1 630.0 2 2 1 0 1@(4670)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):77.83

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT05(開料清單)，共34頁 第16頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AT04

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AT04-T02-001 1 630.0 2 2 1 0 1@(4670)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):77.83

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT04(開料清單)，共34頁 第17頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AT03

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AT03-T03-001 1 1829.5 2 2 1 0 1@(1771)x1

AT03-T02-001 (餘料)1 904.5 2 1 0 1 1@(861.5)x1

AT03-T02-001 2 904.5 1 1 0 2@(4530.5)x1

AT03-X04-001 (餘料)1-2 624.0 2 2 0 2 1@(232.5)x1

2@(3901.5)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:2, 總開料支數:6

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):37.58

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT03(開料清單)，共34頁 第18頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AT02

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AT02-P04-001 1 1828.5 1 1 1 0 1@(3606.5)x1

AT02-P03-001 (餘料)1 903.5 1 1 0 1 1@(2698)x1

AT02-P01-001 (餘料)1 624.0 2 2 0 1 1@(1440)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):26.18

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT02(開料清單)，共34頁 第19頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AT01

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AT01-T05-001 1 1841.5 2 2 1 0 1@(1747)x1

AT01-T04-001 (餘料)1 916.5 2 1 0 1 1@(825.5)x1

AT01-T04-001 2 916.5 1 1 0 2@(4518.5)x1

AT01-T02-001, AT01-T03-

002

(餘料)1-2, 2 670.5 4 4 0 3 1@(150)x1

2@(3843)x1

2@(2492)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:2, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):24.02

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT01(開料清單)，共34頁 第20頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AS01

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AS01-002, AS01-003,

AS01-001

(餘料)1, 1, 1 100.0 8 8 1 2 1@(5810)x1

1@(5600)x1

1@(6020)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6500, 總長料支數:1, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):86.15

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AS01(開料清單)，共34頁 第21頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AM04

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AM04-T01 1 2677.0 1 1 1 0 1@(458)x1

AM04-X02 (餘料)1 233.0 1 1 0 1 1@(220)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):6.88

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM04(開料清單)，共34頁 第22頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AM03

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AM03-T01 1 2677.0 1 1 1 0 1@(458)x1

AM03-X03 (餘料)1 233.0 1 1 0 1 1@(220)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):6.88

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM03(開料清單)，共34頁 第23頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AM02

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AM02-T01 1 2677.0 1 1 1 0 1@(478)x1

AM02-X05 (餘料)1 233.0 2 2 0 1 1@(2)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:1, 總開料支數:3

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):40, 浪費率(%):0.06

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM02(開料清單)，共34頁 第24頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AM01

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AM01-T02 1 2677.0 1 1 1 0 1@(478)x1

AM01-X04 (餘料)1 233.0 2 2 0 1 1@(2)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:1, 總開料支數:3

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):40, 浪費率(%):0.06

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM01(開料清單)，共34頁 第25頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AJ03

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AJ03-P02-02 1 1567.0 1 1 1 0 1@(3868)x1

AJ03-P01-06 (餘料)1 642.0 1 1 0 1 1@(3221)x1

AJ03-P01-01 (餘料)1 530.0 2 2 0 1 1@(2151)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):39.11

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AJ03(開料清單)，共34頁 第26頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AJ01

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AJ01-Q02, AJ01-Q01 (餘料)1, 1 35.0 8 8 1 1 1@(5620)x1

1@(5780)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):93.67

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AJ01(開料清單)，共34頁 第27頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AD06

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AD06-P02 (餘料)1 862.0 4 2 0 1 1@(1472)x1

AD06-P01 1 862.0 2 1 0 1@(3206)x1

AD06-X03 (餘料)1 600.0 4 2 0 1 1@(262)x1

AD06-X04 2 600.0 2 1 0 2@(3730)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5000, 總長料支數:2, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):39.92

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AD06(開料清單)，共34頁 第28頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AC04

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AC04-P04-02 (餘料)1 2037.0 2 1 0 1 1@(2256)x1

AC04-P02-02 1 2037.0 1 1 0 1@(4298)x1

AC04-T01-01, AC04-T03-01 (餘料)1, 1 617.0 2 2 0 2 1@(1634)x1

1@(1012)x1

AC04-T01-02, AC04-T03-02 (餘料)1, 1 177.0 2 2 0 2 1@(830)x1

1@(648)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6400, 總長料支數:1, 總開料支數:6

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):10.13

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC04(開料清單)，共34頁 第29頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AC03

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AC03-P05-02 (餘料)1 1846.0 3 1 0 1 1@(387)x1

AC03-P04-02 1 1846.0 2 1 0 1@(2238)x1

AC03-P03-02 (餘料)2 921.0 3 1 0 1 2@(3162)x1

AC03-P02-02 2 921.0 2 1 0 2@(4088)x1

AC03-K01-01, AC03-P01-01 (餘料)2, 2 630.0 6 4 0 2 2@(1892)x1

2@(622)x1

AC03-P01-01 3 630.0 2 1 0 3@(4670)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:3, 總開料支數:12

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):31.55

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC03(開料清單)，共34頁 第30頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AC02

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AC02-E01R-1, AC02-E01-1 (餘料)1, 1 1137.0 4 4 1 1 1@(1372)x1

1@(3656)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):22.87

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC02(開料清單)，共34頁 第31頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 AC01

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

AC01-P02R-2 (餘料)1 2037.0 2 1 0 1 1@(2356)x1

AC01-P02-02 1 2037.0 1 1 0 1@(4398)x1

AC01-P02-01 (餘料)1 872.0 4 2 0 1 1@(602)x1

AC01-P02R-1 2 872.0 2 1 0 2@(4686)x1

AC01-T01-01, AC01-T01R-

01

(餘料)2, 2 617.0 6 6 0 2 2@(2820)x1

2@(954)x1

AC01-T01-02, AC01-T01R-

02

(餘料)1-2 177.0 6 6 0 2 1@(56)x1

2@(408)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6500, 總長料支數:2, 總開料支數:18

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):3.57

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC01(開料清單)，共34頁 第32頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 60x60x5角

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

JS01-Q02, JS01-Q01 (餘料)1, 1 35.0 8 8 1 1 1@(4920)x1

1@(5080)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5300, 總長料支數:1, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):92.83

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：60x60x5角(開料清單)，共34頁 第33頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30



鋁材開料清單 JMA0525

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

LG2-3, LG3-3 (餘料)1-2 1573.0 4 3 0 2 1@(776)x1

2@(806)x1

LG2-3 2 1573.0 1 1 0 2@(3962)x1

LG2-1 (餘料)1-2 648.0 4 2 0 2 1@(123)x1

2@(153)x1

LG3-1 3 648.0 2 1 0 3@(4234)x1

LG1-1 1 526.0 6 6 1 0 1@(2354)x1

LG2-2, LG3-2 (餘料)3, 3 484.0 8 8 0 2 3@(2278)x1

3@(322)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5600, 總長料支數:3, 總開料支數:22

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):60, 浪費率(%):3.56

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：JMA0525(開料清單)，共34頁 第34頁

打印日期：2024/5/15　打印時間：17:30
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