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SL-101 单元组装图 -
SL-102 单元组装图 -
SL-103 单元组装图 -
SL-201 单元组装图 -
SL-202 单元组装图 -
SL-203 单元组装图 -
SL-204 单元组装图 -
SL-101D 单元组装图 -
SL-102D 单元组装图 -
SL-103D 单元组装图 -
SL-201D 单元组装图 -
SL-202D 单元组装图 -
SL-203D 单元组装图 -
SL-204D 单元组装图 -
CE-001 窗玉组装图 -
CE-005 窗玉组装图 -
AC01-P02 铝料加工图 -
AC01-X01 铝料加工图 -
AC03-K01 铝料加工图 -
AC03-P01 铝料加工图 -
AC03-P02 铝料加工图 -
AC03-P03 铝料加工图 -
AC03-P04 铝料加工图 -
AC03-P05 铝料加工图 -
AC04-P02 铝料加工图 -
AC04-P04 铝料加工图 -
AC04-X01 铝料加工图 -
AC04-X03 铝料加工图 -
AC06-P01 铝料加工图 -
AC07-P01 铝料加工图 -
AC08-P01 铝料加工图 -
AD06-P01 铝料加工图 -
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AD06-P02 铝料加工图 -
AD06-X03 铝料加工图 -
AD06-X04 铝料加工图 -
AJ01-Q01 铝料加工图 -
AJ03-P01 铝料加工图 -
AJ03-P02 铝料加工图 -
AJ04-P01 铝料加工图 -
AJ04-P02 铝料加工图 -
AM01-X02 铝料加工图 -
AM01-X03 铝料加工图 -
AM01-X04 铝料加工图 -
AM02-X02 铝料加工图 -
AM02-X03 铝料加工图 -
AM02-X04 铝料加工图 -
AM02-X05 铝料加工图 -
AM03-X02 铝料加工图 -
AM03-X03 铝料加工图 -
AM04B-X01 铝料加工图 -
AM04B-X02 铝料加工图 -
AM06-X02 铝料加工图 -
AM06-X05 铝料加工图 -
AM06-X06 铝料加工图 -
AT01-X01 铝料加工图 -
AT01-X02 铝料加工图 -
AT01-X03 铝料加工图 -
AT01-X06 铝料加工图 -
AT01-X07 铝料加工图 -
AT01-X08 铝料加工图 -
AT02-P01 铝料加工图 -
AT02-P02 铝料加工图 -
AT02-P04 铝料加工图 -
AT02-P05 铝料加工图 -
AT03-X01 铝料加工图 -
AT03-X02 铝料加工图 -
AT03-X03 铝料加工图 -
AT03-X04 铝料加工图 -
AT03-X05 铝料加工图 -
AT04-X03 铝料加工图 -
AT04-X04 铝料加工图 -
AT05-P03 铝料加工图 -
AT05-P04 铝料加工图 -
GS01-001 铝料加工图 -
GS01-002 铝料加工图 -
GS01-003 铝料加工图 -
GS01-004 铝料加工图 -
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J60*38-001 铝料加工图 -
J60*38-002 铝料加工图 -
J60*38-003 铝料加工图 -
J60*38-004 铝料加工图 -
LB-P01 铝料加工图 -
LB-P02 铝料加工图 -
LG1-1 铝料加工图 -
LG2-1 铝料加工图 -
LG3-1 铝料加工图 -
X86364-X03 铝料加工图 -
X86364-X04 铝料加工图 -
X86365-X04 铝料加工图 -
X86365-X04 铝料加工图 -
X86367-X03 铝料加工图 -
X86367-X05 铝料加工图 -
X86371-X01 铝料加工图 -
X86371-X02 铝料加工图 -
X86371-X03 铝料加工图 -
X86371-X04 铝料加工图 -
X86374-P01 铝料加工图 -
X86374-P02 铝料加工图 -
X86375-P01 铝料加工图 -
X86375-P02 铝料加工图 -
X86376-X01 铝料加工图 -
X86376-X02 铝料加工图 -
X86376-X03 铝料加工图 -
X86376-X04 铝料加工图 -
X86391-P02 铝料加工图 -
AC02-E01 铝料加工图 -
AC03-E01 铝料加工图 -
AC03-E05 铝料加工图 -
AC03-E06 铝料加工图 -
AC05-E01 铝料加工图 -
JS01-Q01 铝料加工图 -
WS01-P01 铝料加工图 -
WS01-P03 铝料加工图 -
WS02-P02 铝料加工图 -
WS03-P011 铝料加工图 -
WS03-P012 铝料加工图 -
WS03-P03 铝料加工图 -
WS03-P04 铝料加工图 -
X86370-K01 铝料加工图 -
X86370-P01 铝料加工图 -
X86370-P02 铝料加工图 -
X86370-P03 铝料加工图 -
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X86370-P04 铝料加工图
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第一批

正常采购 工序号 地盘 2023/3/4

序号 名称 组装件编号 图纸编号 长度L（mm） 宽度W（mm）厚度T（mm） 数量 单位 备注

1 单元组装图 SL-101 SL-101 2710 720 160 1 幅 送地盘

2 单元组装图 SL-102 SL-102 2710 1970 160 1 幅 送地盘

3 单元组装图 SL-103 SL-103 2710 650 160 1 幅 送地盘

4 单元组装图 SL-201 SL-201 2710 1722.5 160 1 幅 送地盘

5 单元组装图 SL-202 SL-202 2710 650 160 1 幅 送地盘

6 单元组装图 SL-203 SL-203 2710 1357.5 160 1 幅 送地盘

7 单元组装图 SL-204 SL-204 2710 650 160 1 幅 送地盘

8 单元组装图 SL-101D SL-101D 255 720 160 1 幅 送地盘

9 单元组装图 SL-102D SL-102D 255 1970 160 1 幅 送地盘

10 单元组装图 SL-103D SL-103D 255 650 160 1 幅 送地盘

11 单元组装图 SL-201D SL-201D 255 1722.5 160 1 幅 送地盘

12 单元组装图 SL-202D SL-202D 255 650 160 1 幅 送地盘

13 单元组装图 SL-203D SL-203D 255 1357.5 160 1 幅 送地盘

14 单元组装图 SL-204D SL-204D 255 650 160 1 幅 送地盘

15 单元组装图 CE-001 CE-001 1165 650 100 3 幅 送地盘

16 单元组装图 CE-005 CE-005 1165 720 100 1 幅 送地盘

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

以下空白

说明：1:注意保护成品，严禁刻痕、划伤；

设计：                                     校对：                                  审核：

工序明细表
工程名称 J-856 施工分区(批次）:

采购原因 GXMX-VMU-0002 材料发送地:



第一批

正常采购 工序号 工厂 2023/3/9

序列
号

型材模号 物料描述 图号 部件编号
长度
（mm)

数量 单位 颜色 备注

1 AC01 铝料加工图 AC01-P02-01 AC01-P02-01 872 7 支

2 AC01 铝料加工图 AC01-P02-02 AC01-P02-02 2037 5 支

3 AC01 铝料加工图 AC01-X01-01 AC01-X01-01 617 12 支

4 AC01 铝料加工图 AC01-X01-02 AC01-X01-02 177 12 支

5 AC03 铝料加工图 AC03-K01-01 AC03-K01-01 630 9 支

6 AC03 铝料加工图 AC03-K01-03 AC03-K01-03 1337.5 3 支

7 AC03 铝料加工图 AC03-K01-04 AC03-K01-04 1702.5 3 支

8 AC03 铝料加工图 AC03-P01-01 AC03-P01-01 630 12 支

9 AC03 铝料加工图 AC03-P01-03 AC03-P01-03 1337.5 4 支

10 AC03 铝料加工图 AC03-P01-04 AC03-P01-04 1702.5 4 支

11 AC03 铝料加工图 AC03-P02-03 AC03-P02-03 696 4 支

12 AC03 铝料加工图 AC03-P03-03 AC03-P03-03 696 3 支

13 AC03 铝料加工图 AC03-P04-03 AC03-P04-03 1946 4 支

14 AC03 铝料加工图 AC03-P05-03 AC03-P05-03 1946 3 支

15 AC04 铝料加工图 AC04-P02-02 AC04-P02-02 2037 1 支

16 AC04 铝料加工图 AC04-P04-01 AC04-P04-01 872 1 支

17 AC04 铝料加工图 AC04-X01-01 AC04-X01-01 617 1 支

18 AC04 铝料加工图 AC04-X01-02 AC04-X01-02 177 1 支

19 AC04 铝料加工图 AC04-X03-01 AC04-X03-01 617 1 支

20 AC04 铝料加工图 AC04-X03-02 AC04-X03-02 177 1 支

21 AC06 铝料加工图 AC06-P01 AC06-P01 2020 3 支 散出地盘

22 AC07 铝料加工图 AC07-P01 AC07-P01 2020 3 支 散出地盘

23 AC08 铝料加工图 AC08-P01-01 AC08-P01-01 2262 1 支 散出地盘

24 AC08 铝料加工图 AC08-P01-02 AC08-P01-02 2207.5 1 支 散出地盘

25 AC08 铝料加工图 AC08-P02-01 AC08-P02-01 615 1 支 散出地盘

26 AC08 铝料加工图 AC08-P03-01 AC08-P03-01 2515 1 支 散出地盘

27 AD06 铝料加工图 AD06-P01 AD06-P01 862 4 支

28 AD06 铝料加工图 AD06-P02 AD06-P02 862 3 支

29 AD06 铝料加工图 AD06-X03 AD06-X03 600 4 支

30 AD06 铝料加工图 AD06-X04 AD06-X04 600 3 支

31 AJ01 铝料加工图 AJ01-Q01 AJ01-Q01 35 8 支

32 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-01 AJ03-P01-01 530 1 支

33 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-04 AJ03-P01-04 1237.5 1 支

34 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-05 AJ03-P01-05 1602.5 1 支

35 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-08 AJ03-P01-08 417 1 支

36 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-1 AJ03-P01-1 530 2 支

37 AJ03 铝料加工图 AJ03-P02-02 AJ03-P02-02 1667 1 支

38 AJ04 铝料加工图 AJ04-P01 AJ04-P01 1950 1 支

39 AJ04 铝料加工图 AJ04-P02 AJ04-P02 1950 2 支

40 AM01 铝料加工图 AM01-X02 AM01-X02 2677 2 支

41 AM01 铝料加工图 AM01-X03 AM01-X03 233 1 支

42 AM01 铝料加工图 AM01-X04 AM01-X04 233 3 支

43 AM02 铝料加工图 AM02-X02 AM02-X02 2677 1 支

44 AM02 铝料加工图 AM02-X03 AM02-X03 2677 1 支

45 AM02 铝料加工图 AM02-X04 AM02-X04 233 1 支

46 AM02 铝料加工图 AM02-X05 AM02-X05 233 3 支

47 AM03 铝料加工图 AM03-X02 AM03-X02 2677 1 支

48 AM03 铝料加工图 AM03-X03 AM03-X03 233 1 支

49 AM04 铝料加工图 AM04B-X01 AM04B-X01 2677 1 支

50 AM04 铝料加工图 AM04B-X02 AM04B-X02 233 1 支

51 AM06 铝料加工图 AM06-X02 AM06-X02 2677 1 支

52 AM06 铝料加工图 AM06-X05 AM06-X05 233 2 支

53 AM06 铝料加工图 AM06-X06 AM06-X06 233 2 支

加工明细表
工程名称 J-856(天榮站) 施工分區(批次）:

采购原因 JGMX-VMU-P001 材料发送地:

天榮站售楼处CW单元体型材加工表2023.03.08.xls 第1页共3页 制单人：Paul 2023/3/9



54 AT01 铝料加工图 AT01-X01-001 AT01-X01-001 1342.5 2 支

55 AT01 铝料加工图 AT01-X01-002 AT01-X01-002 635 2 支

56 AT01 铝料加工图 AT01-X02-002 AT01-X02-002 1733 2 支

57 AT01 铝料加工图 AT01-X03-002 AT01-X03-002 660.5 2 支

58 AT01 铝料加工图 AT01-X06-001 AT01-X06-001 717 2 支

59 AT01 铝料加工图 AT01-X07-001 AT01-X07-001 1941.5 2 支

60 AT01 铝料加工图 AT01-X08-001 AT01-X08-001 660.5 2 支

61 AT02 铝料加工图 AT02-P01-001 AT02-P01-001 624 3 支

62 AT02 铝料加工图 AT02-P02-001 AT02-P02-001 1331.5 1 支

63 AT02 铝料加工图 AT02-P02-002 AT02-P02-002 1696.5 1 支

64 AT02 铝料加工图 AT02-P04-002 AT02-P04-002 1928.5 1 支

65 AT02 铝料加工图 AT02-P05-001 AT02-P05-001 678.5 1 支

66 AT03 铝料加工图 AT03-X01-001 AT03-X01-001 1331.5 1 支

67 AT03 铝料加工图 AT03-X01-002 AT03-X01-002 1696.5 1 支

68 AT03 铝料加工图 AT03-X02-001 AT03-X02-001 679.5 1 支

69 AT03 铝料加工图 AT03-X03-002 AT03-X03-002 1929.5 1 支

70 AT03 铝料加工图 AT03-X04-001 AT03-X04-001 624 3 支

71 AT03 铝料加工图 AT03-X04-002 AT03-X04-002 1696.5 1 支

72 AT03 铝料加工图 AT03-X04-003 AT03-X04-003 1331.5 1 支

73 AT03 铝料加工图 AT03-X05-002 AT03-X05-002 1929.5 1 支

74 AT04 铝料加工图 AT04-X03-001 AT04-X03-001 630 3 支

75 AT04 铝料加工图 AT04-X04-001 AT04-X04-001 682.5 1 支

76 AT05 铝料加工图 AT05-P03-001 AT05-P03-001 630 3 支

77 AT05 铝料加工图 AT05-P04-001 AT05-P04-001 682.5 1 支

78 GS01 铝料加工图 GS01-001 GS01-001 300 8 支

79 GS01 铝料加工图 GS01-002 GS01-002 150 4 支

80 GS01 铝料加工图 GS01-003 GS01-003 150 4

81 GS01 铝料加工图 GS01-004 GS01-004 150 2 支

82 GS01 铝料加工图 GS01-005 GS01-005 150 2 支

83 铝料加工图 J60*38-001 J60*38-001 15 2 支

84 铝料加工图 J60*38-002 J60*38-002 15 2 支

85 铝料加工图 J60*38-003 J60*38-003 15 2 支

86 铝料加工图 J60*38-004 J60*38-004 15 2 支

87 40X25X3铝角 铝料加工图 LG1-1 LG1-1 526 12 支

88 40X25X3铝角 铝料加工图 LG2-1 LG2-1 423 2 支

89 40X25X3铝角 铝料加工图 LG2-2 LG2-2 484 6 支

90 40X25X3铝角 铝料加工图 LG2-3 LG2-3 1556 2 支

91 40X25X3铝角 铝料加工图 LG2-4 LG2-4 1191 2 支

92 40X25X3铝角 铝料加工图 LG2-5 LG2-5 1673 2 支

93 40X25X3铝角 铝料加工图 LG3-1 LG3-1 423 1 支

94 40X25X3铝角 铝料加工图 LG3-2 LG3-2 484 6 支

95 40X25X3铝角 铝料加工图 LG3-3 LG3-3 1556 2 支

96 40X25X3铝角 铝料加工图 LG3-4 LG3-4 1191 2 支

97 40X25X3铝角 铝料加工图 LG3-5 LG3-5 1673 2 支

98 X86364 铝料加工图 X86364-X03 X86364-X03 2677 1 支

99 X86364 铝料加工图 X86364-X04 X86364-X04 2677 1 支

100 X86365 铝料加工图 X86365-X04 X86365-X04 2677 2 支

101 X86367 铝料加工图 X86367-X03 X86367-X03 2677 1 支

102 X86367 铝料加工图 X86367-X05 X86367-X05 2677 2 支

103 X86371 铝料加工图 X86371-X01 X86371-X01 600.5 6 支

104 X86371 铝料加工图 X86371-X02 X86371-X02 600.5 6 支

105 X86371 铝料加工图 X86371-X03 X86371-X03 160.5 6 支

106 X86371 铝料加工图 X86371-X04 X86371-X04 160.5 6 支

107 X86374 铝料加工图 X86374-P01-01 X86374-P01-01 539.6 6 支

108 X86374 铝料加工图 X86374-P01-04 X86374-P01-04 1247.1 2 支

109 X86374 铝料加工图 X86374-P01-05 X86374-P01-05 1612.1 2 支

110 X86374 铝料加工图 X86374-P01-08 X86374-P01-08 540.6 2 支

111 X86374 铝料加工图 X86374-P02-03 X86374-P02-03 1790.6 2 支

112 X86375 铝料加工图 X86375-P01-01 X86375-P01-01 539.6 3 支
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113 X86375 铝料加工图 X86375-P01-04 X86375-P01-04 1247.1 2 支

114 X86375 铝料加工图 X86375-P01-05 X86375-P01-05 1612.1 2 支

115 X86375 铝料加工图 X86375-P01-08 X86375-P01-08 540.6 2 支

116 X86375 铝料加工图 X86375-P02-03 X86375-P02-03 1790.6 2 支

117 X86375 铝料加工图 X86375-P02-1 X86375-P02-1 539.6 3 支

118 X86376 铝料加工图 X86376-X01 X86376-X01 600 1 支

119 X86376 铝料加工图 X86376-X02 X86376-X02 600 1 支

120 X86376 铝料加工图 X86376-X03 X86376-X03 160.5 1 支

121 X86376 铝料加工图 X86376-X04 X86376-X04 160.5 1 支

122 X86391 铝料加工图 X86391-P02 X86391-P02 1139.5 1 支

123 AC02 铝料加工图 AC02-E01-1 AC02-E01-1 1137 7 支

124 AC03 铝料加工图 AC03-E01 AC03-E01 630 3

125 AC03 铝料加工图 AC03-E02 AC03-E02 630 3

126 AC03 铝料加工图 AC03-E05-1 AC03-E05-1 696 1

127 AC03 铝料加工图 AC03-E06-1 AC03-E06-1 696 1

128 AC05 铝料加工图 AC05-E01-1 AC05-E01-1 1137 1

129 60*60*5铝角 铝料加工图 JS01-Q01 JS01-Q01 35 16

130 WS01 铝料加工图 WS01-P01 WS01-P01 1155 4

131 WS01 铝料加工图 WS01-P03 WS01-P03 1156 3

132 WS02 铝料加工图 WS02-P02 WS02-P02 1155 1

133 WS03 铝料加工图 WS03-P011 WS03-P011 676.3 1

134 WS03 铝料加工图 WS03-P012 WS03-P012 676.3 1 支

135 WS03 铝料加工图 WS03-P03 WS03-P03 630 3 支

136 WS03 铝料加工图 WS03-P04 WS03-P04 630 3 支

137 X86370 铝料加工图 X86370-K01 X86370-K01 55 11 支

138 X86370 铝料加工图 X86370-P01 X86370-P01 604.5 3 支

139 X86370 铝料加工图 X86370-P02 X86370-P02 289.5 3 支

140 X86370 铝料加工图 X86370-P03 X86370-P03 540.5 2 支

141 X86370 铝料加工图 X86370-P04-02 X86370-P04-02 209.5 2 支

142 铝板加工片 LB-P01 LB-P01 4 支

143 铝板加工片 LB-P02 LB-P02 4 支

支

支

以下空白

说明：1:注意保护成品，严禁刻痕、划伤；

设计：校对：审核：
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序號 鋁料編號 名稱 顏色 層厚 開料長度 支數 長度 浪費率(%)

1 AC01 6450 5 32250 15.79

2 AC03 5500 12 66000 9.60

3 AC04 6350 1 6350 27.13

4 AD06 4950 7 34650 11.19

5 AJ01 6150 1 6150 93.17

6 AJ03 5500 2 11000 38.65

7 AJ04 6450 1 6450 7.52

8 AM01 3200 3 9600 31.08

9 AM02 3200 3 9600 31.08

10 AM03 3200 1 3200 5.63

11 AM04 3200 1 3200 5.63

12 AM06 3200 2 6400 40.09

13 AT01 5500 3 16500 4.55

14 AT02 5500 2 11000 29.62

15 AT03 5500 3 16500 22.32

16 AT04 6000 1 6000 55.13

17 AT05 6000 1 6000 55.13

18 GS01 5250 1 5250 16.19

19 J60X38 6000 1 6000 95.67

20 X86364 3200 2 6400 13.06

21 X86365 3200 2 6400 13.06

22 X86367 3200 3 9600 13.06

23 X86371 6000 2 12000 21.23

24 X86374 5500 3 16500 15.22

25 X86375 5500 3 16500 15.22

26 X86376 5000 1 5000 67.18

27 X86391 5950 1 5950 79.08

28 AC02 5950 2 11900 31.14

29 AC05 5500 1 5500 77.42

30 60X60X5铝角 5250 1 5250 85.90

31 WS01 5950 2 11900 30.08

32 WS02 5950 1 5950 78.82

33 WS03 6000 1 6000 12.12

34 X86370 6000 1 6000 16.80

表面處理 實用長料總數量

工程號碼:J856  工程名稱:天荣站

鋁材開料總表

  送至：＿＿＿＿＿＿＿＿

   由：＿＿＿＿＿＿＿＿

  日期：＿＿＿＿＿＿＿＿

簡短說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

共35頁 第1頁
打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AM02

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM02-X02, AM02-X03 1-2 2677.0 2 2 2 0 1-2@(418)x2

AM02-X04, AM02-X05 (餘料)1-3 233.0 4 3 0 3 1-2@(180)x2

3@(2624)x1

AM02-X05 3 233.0 1 1 0 3@(2862)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:3, 總開料支數:6

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):31.08

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM02(開料清單)，共35頁 第2頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 X86370

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86370-P01 1 604.5 3 3 1 0 1@(4071.5)x1

X86370-P03 (餘料)1 540.5 2 2 0 1 1@(2980.5)x1

X86370-P02 (餘料)1 289.5 3 3 0 1 1@(2097)x1

X86370-P04-02 (餘料)1 209.5 2 2 0 1 1@(1668)x1

X86370-K01 (餘料)1, 1 55.0 11 11 0 2 1@(1128)x1

1@(1008)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:21

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):16.8

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86370(開料清單)，共35頁 第3頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 WS03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
WS03 (餘料)1 676.3 2 1 0 1 1@(4537.4)x1

WS03 1 676.3 1 1 0 1@(5218.7)x1

WS03 (餘料)1, 1 630.0 6 6 0 2 1@(2632.4)x1

1@(727.4)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):12.12

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：WS03(開料清單)，共35頁 第4頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 WS02

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
WS02 1 1155.0 1 1 1 0 1@(4690)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5950, 總長料支數:1, 總開料支數:1

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):78.82

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：WS02(開料清單)，共35頁 第5頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 WS01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
WS01 (餘料)1, 1, 1-2 1155.0 7 7 2 2 1@(1210)x1

1@(50)x1

1@(2370)x1

2@(3530)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5950, 總長料支數:2, 總開料支數:7

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):30.08

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：WS01(開料清單)，共35頁 第6頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 60X60X5铝角

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
60*60*5铝角 (餘料)1, 1 35.0 16 16 1 1 1@(4510)x1

1@(4670)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5250, 總長料支數:1, 總開料支數:16

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):85.9

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：60X60X5铝角(開料清單)，共35頁 第7頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AC05

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC05-E01-1 1 1137.0 1 1 1 0 1@(4258)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:1, 總開料支數:1

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):77.42

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC05(開料清單)，共35頁 第8頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AC02

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC02-E01-1 (餘料)2, 1-2 1137.0 7 7 2 1 2@(3566)x1

1@(140)x1

2@(4708)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5950, 總長料支數:2, 總開料支數:7

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):31.14

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC02(開料清單)，共35頁 第9頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 X86367

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86367-X03, X86367-X05 1-3 2677.0 3 3 3 0 1-3@(418)x3

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:3, 總開料支數:3

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):13.06

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86367(開料清單)，共35頁 第10頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 X86365

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86365-X04 1-2 2677.0 2 2 2 0 1-2@(418)x2

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:2, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):13.06

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86365(開料清單)，共35頁 第11頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 X86364

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86364-X03, X86364-X04 1-2 2677.0 2 2 2 0 1-2@(418)x2

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:2, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):13.06

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86364(開料清單)，共35頁 第12頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 J60X38

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
J60*38-001, J60*38-002,

J60*38-003, J60*38-004,

J60*38-001

(餘料)1, 1, 1, 1, 1, 1,

1, 1

15.0 8 8 1 7 1@(5860)x1

1@(5840)x1

1@(5820)x1

1@(5800)x1

1@(5780)x1

1@(5760)x1

1@(5740)x1

1@(5880)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):95.67

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：J60X38(開料清單)，共35頁 第13頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 GS01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
GS01-001 (餘料)1, 1, 1, 1, 1, 1,

1

300.0 8 7 0 7 1@(4540)x1

1@(4235)x1

1@(3930)x1

1@(3625)x1

1@(3320)x1

1@(3015)x1

1@(2710)x1

GS01-001 1 300.0 1 1 0 1@(4845)x1

GS01-002, GS01-003,

GS01-004

(餘料)1, 1, 1, 1, 1, 1,

1, 1, 1, 1

150.0 12 12 0 10 1@(2555)x1

1@(2400)x1

1@(2245)x1

1@(2090)x1

1@(1935)x1

1@(1780)x1

1@(1625)x1

1@(1470)x1

1@(1160)x1

1@(850)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5250, 總長料支數:1, 總開料支數:20

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):16.19

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：GS01(開料清單)，共35頁 第14頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AT05

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AT05-P04-001 1 682.5 1 1 1 0 1@(5212.5)x1

AT05-P03-001 (餘料)1, 1, 1 630.0 3 3 0 3 1@(4577.5)x1

1@(3942.5)x1

1@(3307.5)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):55.13

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT05(開料清單)，共35頁 第15頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AT04

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AT04-X04-001 1 682.5 1 1 1 0 1@(5212.5)x1

AT04-X03-001 (餘料)1, 1, 1 630.0 3 3 0 3 1@(4577.5)x1

1@(3942.5)x1

1@(3307.5)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):55.13

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT04(開料清單)，共35頁 第16頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AT03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AT03-X05-002 (餘料)1 1929.5 2 1 0 1 1@(1531)x1

AT03-X03-002 1 1929.5 1 1 0 1@(3465.5)x1

AT03-X04-002 (餘料)2 1696.5 2 1 0 1 2@(1997)x1

AT03-X01-002 2 1696.5 1 1 0 2@(3698.5)x1

AT03-X01-001, AT03-X04-

003

(餘料)1-2 1331.5 2 2 0 2 1@(194.5)x1

2@(660.5)x1

AT03-X02-001 3 679.5 1 1 1 0 3@(4715.5)x1

AT03-X04-001 (餘料)2-3, 3 624.0 3 3 0 3 2@(31.5)x1

3@(4086.5)x1

3@(3457.5)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:3, 總開料支數:10

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):22.32

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT03(開料清單)，共35頁 第17頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AT02

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AT02-P04-002 1 1928.5 1 1 1 0 1@(3466.5)x1

AT02-P02-002 (餘料)1 1696.5 1 1 0 1 1@(1765)x1

AT02-P02-001 (餘料)1 1331.5 1 1 0 1 1@(428.5)x1

AT02-P05-001 2 678.5 1 1 1 0 2@(4716.5)x1

AT02-P01-001 (餘料)2, 2, 2 624.0 3 3 0 3 2@(4087.5)x1

2@(3458.5)x1

2@(2829.5)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:2, 總開料支數:7

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):29.62

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT02(開料清單)，共35頁 第18頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AT01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AT01-X07-001 (餘料)1 1941.5 2 1 0 1 1@(1507)x1

AT01-X07-001 1 1941.5 1 1 0 1@(3453.5)x1

AT01-X02-002 (餘料)2 1733.0 2 1 0 1 2@(1924)x1

AT01-X02-002 2 1733.0 1 1 0 2@(3662)x1

AT01-X01-001 (餘料)1-2 1342.5 2 2 0 2 1@(159.5)x1

2@(576.5)x1

AT01-X06-001 (餘料)3 717.0 2 1 0 1 3@(3956)x1

AT01-X06-001 3 717.0 1 1 0 3@(4678)x1

AT01-X03-002, AT01-X08-

001

(餘料)3, 3, 3, 3 660.5 4 4 0 4 3@(3290.5)x1

3@(2625)x1

3@(1959.5)x1

3@(1294)x1

AT01-X01-002 (餘料)3, 3 635.0 2 2 0 2 3@(654)x1

3@(14)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:3, 總開料支數:14

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):4.55

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT01(開料清單)，共35頁 第19頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AM06

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM06-X02 1 2677.0 1 1 1 0 1@(418)x1

AM06-X05, AM06-X06 (餘料)1-2, 2 233.0 4 3 0 3 1@(180)x1

2@(2624)x1

2@(2386)x1

AM06-X05 2 233.0 1 1 0 2@(2862)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:2, 總開料支數:5

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):40.09

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM06(開料清單)，共35頁 第20頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AM04

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM04B-X01 1 2677.0 1 1 1 0 1@(418)x1

AM04B-X02 (餘料)1 233.0 1 1 0 1 1@(180)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):5.63

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM04(開料清單)，共35頁 第21頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AM03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM03-X02 1 2677.0 1 1 1 0 1@(418)x1

AM03-X03 (餘料)1 233.0 1 1 0 1 1@(180)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):5.63

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM03(開料清單)，共35頁 第22頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AM01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM01-X02 1-2 2677.0 2 2 2 0 1-2@(418)x2

AM01-X03, AM01-X04 (餘料)1-3 233.0 4 3 0 3 1-2@(180)x2

3@(2624)x1

AM01-X04 3 233.0 1 1 0 3@(2862)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:3, 總開料支數:6

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):31.08

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM01(開料清單)，共35頁 第23頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AJ04

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AJ04-P02, AJ04-P01 (餘料)1, 1, 1 1950.0 3 3 1 2 1@(2440)x1

1@(485)x1

1@(4395)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6450, 總長料支數:1, 總開料支數:3

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):7.52

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AJ04(開料清單)，共35頁 第24頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AJ03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AJ03-P02-02 1 1667.0 1 1 1 0 1@(3728)x1

AJ03-P01-05 (餘料)1 1602.5 1 1 0 1 1@(2120.5)x1

AJ03-P01-04 (餘料)1 1237.5 1 1 0 1 1@(878)x1

AJ03-P01-01, AJ03-P01-1 (餘料)1-2 530.0 3 2 0 2 1@(343)x1

2@(4330)x1

AJ03-P01-1 2 530.0 1 1 0 2@(4865)x1

AJ03-P01-08 (餘料)2 417.0 1 1 0 1 2@(3908)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:2, 總開料支數:7

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):38.65

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AJ03(開料清單)，共35頁 第25頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AJ01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AJ01-Q01 (餘料)1, 1 35.0 8 8 1 1 1@(5730)x1

1@(5890)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6150, 總長料支數:1, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):93.17

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AJ01(開料清單)，共35頁 第26頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AD06

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC08-P03-01 (餘料)1 2515.0 1 1 0 1 1@(305)x1

AC08-P01-01 2 2262.0 1 1 1 0 2@(2583)x1

AC08-P01-02 (餘料)2 2207.5 1 1 0 1 2@(370.5)x1

AC06-P01, AC07-P01 (餘料)3-4 2020.0 6 2 0 2 3-4@(800)x2

AC06-P01, AC07-P01 1, 3-5 2020.0 4 4 0 1@(2825)x1

AD06-P01, AD06-P02 (餘料)5, 5, 5-6, 6, 6 862.0 7 6 0 6 5@(1958)x1

5@(1091)x1

5@(224)x1

6@(3116)x1

6@(2249)x1

6@(1382)x1

AD06-P01 6 862.0 1 1 0 6@(3983)x1

AC08-P02-01 (餘料)3 615.0 1 1 0 1 3@(180)x1

AD06-X03, AD06-X04 (餘料)4, 6, 6-7, 7, 7 600.0 7 6 0 6 4@(195)x1

6@(777)x1

6@(172)x1

7@(3640)x1

7@(3035)x1

7@(2430)x1

AD06-X03 7 600.0 1 1 0 7@(4245)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:4950, 總長料支數:7, 總開料支數:24

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):11.19

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AD06(開料清單)，共35頁 第27頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 X86376

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86376-X02 (餘料)1 600.0 2 1 0 1 1@(3690)x1

X86376-X01 1 600.0 1 1 0 1@(4295)x1

X86376-X03, X86376-X04 (餘料)1, 1 160.5 2 2 0 2 1@(3524.5)x1

1@(3359)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):67.18

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86376(開料清單)，共35頁 第28頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 X86375

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86375-P02-3 (餘料)1 1790.6 2 1 0 1 1@(1808.8)x1

X86375-P02-03 1 1790.6 1 1 0 1@(3604.4)x1

X86375-P01-05 (餘料)1 1612.1 2 1 0 1 1@(191.7)x1

X86375-P01-05 2 1612.1 1 1 0 2@(3782.9)x1

X86375-P01-04 (餘料)2, 2 1247.1 2 2 0 2 2@(2530.8)x1

2@(1278.7)x1

X86375-P01-08, X86375-

P01-8

(餘料)2, 2 540.6 2 2 0 2 2@(733.1)x1

2@(187.5)x1

X86375-P01-01, X86375-

P02-1

(餘料)3, 3, 3, 3, 3 539.6 6 5 0 5 3@(4310.8)x1

3@(3766.2)x1

3@(3221.6)x1

3@(2677)x1

3@(2132.4)x1

X86375-P01-01 3 539.6 1 1 0 3@(4855.4)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:3, 總開料支數:14

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):15.22

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86375(開料清單)，共35頁 第29頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 X86374

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86374-P02-3 (餘料)1 1790.6 2 1 0 1 1@(1808.8)x1

X86374-P02-03 1 1790.6 1 1 0 1@(3604.4)x1

X86374-P01-05 (餘料)1 1612.1 2 1 0 1 1@(191.7)x1

X86374-P01-05 2 1612.1 1 1 0 2@(3782.9)x1

X86374-P01-04 (餘料)2, 2 1247.1 2 2 0 2 2@(2530.8)x1

2@(1278.7)x1

X86374-P01-08, X86374-

P01-8

(餘料)2, 2 540.6 2 2 0 2 2@(733.1)x1

2@(187.5)x1

X86374-P01-01, X86374-

P01-1

(餘料)3, 3, 3, 3, 3 539.6 6 5 0 5 3@(4310.8)x1

3@(3766.2)x1

3@(3221.6)x1

3@(2677)x1

3@(2132.4)x1

X86374-P01-01 3 539.6 1 1 0 3@(4855.4)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:3, 總開料支數:14

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):15.22

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86374(開料清單)，共35頁 第30頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 X86391

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86391-P02 1 1139.5 1 1 1 0 1@(4705.5)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5950, 總長料支數:1, 總開料支數:1

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):79.08

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86391(開料清單)，共35頁 第31頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 X86371

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
X86371-X01, X86371-X02 (餘料)1, 1, 1, 1, 1, 1,

1, 1-2, 2

600.5 12 10 0 10 1@(4689)x1

1@(4083.5)x1

1@(3478)x1

1@(2872.5)x1

1@(2267)x1

1@(1661.5)x1

1@(1056)x1

1@(450.5)x1

2@(4689)x1

2@(4083.5)x1

X86371-X01, X86371-X02 1-2 600.5 2 2 0 1-2@(5294.5)x2

X86371-X03, X86371-X04 (餘料)1, 1-2, 2, 2, 2,

2, 2, 2, 2, 2, 2

160.5 12 12 0 12 1@(285)x1

1@(119.5)x1

2@(3918)x1

2@(3752.5)x1

2@(3587)x1

2@(3421.5)x1

2@(3256)x1

2@(3090.5)x1

2@(2925)x1

2@(2759.5)x1

2@(2594)x1

2@(2428.5)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:2, 總開料支數:24

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):21.23

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X86371(開料清單)，共35頁 第32頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AC04

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC04-P02-02 1 2037.0 1 1 1 0 1@(4208)x1

AC04-P04-01 (餘料)1 872.0 1 1 0 1 1@(3331)x1

AC04-X01-01, AC04-X03-

01

(餘料)1, 1 617.0 2 2 0 2 1@(2709)x1

1@(2087)x1

AC04-X01-02, AC04-X03-

02

(餘料)1, 1 177.0 2 2 0 2 1@(1905)x1

1@(1723)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6350, 總長料支數:1, 總開料支數:6

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):27.13

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC04(開料清單)，共35頁 第33頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AC03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC03-P04-03 (餘料)1 1946.0 7 2 0 1 1@(228)x1

AC03-P04-03, AC03-P05-

03

2-4 1946.0 5 3 0 2-3@(1498)x2

4@(3449)x1

AC03-K01-04, AC03-P01-

04

(餘料)4-5 1702.5 4 0 2 4@(34)x1

5@(277.5)x1

AC03-K01-04, AC03-P01-

04

5-6 1702.5 3 2 0 5@(3692.5)x1

6@(1985)x1

AC03-K01-03, AC03-P01-

03

(餘料)2-3, 6-7 1337.5 5 0 4 2-3@(155.5)x2

6@(642.5)x1

7@(30)x1

AC03-P01-03 7 1337.5 2 1 0 7@(2715)x1

AC03-E06-1, AC03-P02-

03, AC03-P03-03

(餘料)8, 8, 8, 8-9 696.0 7 0 5 8@(3998)x1

8@(2596)x1

AC03-E05-1, AC03-P03-03 8-9 696.0 2 2 0 8-9@(4699)x2

AC03-E01, AC03-E02,

AC03-K01-01, AC03-P01-

(餘料)6, 9, 9, 9-10,

10, 10, 10, 10-11, 11,

630.0 20 0 12 6@(7.5)x1

9@(2728)x1

AC03-K01-01, AC03-P01-

01

1, 10-12 630.0 7 4 0 1@(4130)x1

10@(4765)x1

11-12@(4130)x2

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:12, 總開料支數:57

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):9.6

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC03(開料清單)，共35頁 第34頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19



鋁材開料清單 AC01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC01-P02-02 (餘料)1, 1-2 2037.0 5 4 0 3 1@(3431)x1

1@(1389)x1

2@(224)x1

AC01-P02-02 2 2037.0 1 1 0 2@(4308)x1

AC01-X01-01 (餘料)1 947.0 2 1 0 1 1@(437)x1

AC01-X01-01 3 947.0 1 1 0 3@(5398)x1

AC01-P02-01 (餘料)3, 3, 3 872.0 7 6 0 3 3@(3644)x1

3@(1890)x1

3@(136)x1

AC01-P02-01 1 872.0 1 1 0 1@(5473)x1

AC01-X01-01 (餘料)4, 4, 4, 4, 4 617.0 10 9 0 5 4@(5106)x1

4@(3862)x1

4@(2618)x1

4@(1374)x1

4@(130)x1

AC01-X01-01 4 617.0 1 1 0 4@(5728)x1

AC01-X01-02 (餘料)1, 1-2, 5, 5, 5,

5

177.0 12 11 0 7 1@(255)x1

1@(73)x1

2@(42)x1

5@(5804)x1

5@(5440)x1

5@(5076)x1

5@(4712)x1

AC01-X01-02 5 177.0 1 1 0 5@(6168)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6450, 總長料支數:5, 總開料支數:36

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):15.79

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC01(開料清單)，共35頁 第35頁

打印日期：2023/3/9 打印時間：22:19


