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第一批

正常采购 工序号 地盘 2023/1/29

序号 名称 组装件编号 图纸编号 长度L（mm） 宽度W（mm）厚度T（mm） 数量 单位 备注

1 单元组装图 CW-101 CW-101 3040 650 160 2 樘 送地盘

2 单元组装图 CW-301 CW-301 3040 957.5 160 2 樘 送地盘

3 单元组装图 CW-103 CW-103 3040 650 160 2 樘 送地盘

4 单元组装图 CW-304 CW-304 3040 1737.5 160 2 樘 送地盘

5 单元组装图 CW-305 CW-305 3040 820 160 2 樘 送地盘

6 生窗组装图 CE-001 KW-005 1165 650 93 2 樘 送地盘

7 生窗组装图 CE-002 KW-007 1165 820 93 2 樘 送地盘

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

以下空白

说明：1:注意保护成品，严禁刻痕、划伤；

设计：                                     校对：                                  审核：

工序明细表
工程名称 J-856 施工分区(批次）:

采购原因 GXMX-VMU-0002 材料发送地:



第一批

正常采购 工序号 工厂 2023/1/9

序列
号

型材模号 物料描述 图号 部件编号
长度
（mm)

数量 单位 颜色 备注

1 60*60*5铝角 铝料加工图 JS01-Q01 JS01-Q01 35 16 支

2 AB03 铝料加工图 AB03-P01 AB03-P01 320 8 支

3 AB03 铝料加工图 AB03-P02 AB03-P02 320 8 支

4 AB04 铝料加工图 AB04-P01 AB04-P01 320 2 支

5 AB04 铝料加工图 AB04-P02 AB04-P02 320 2 支

6 AC01 铝料加工图 AC01-P01-01 AC01-P01-01 947 16 支

7 AC01 铝料加工图 AC01-P02-01 AC01-P02-01 872 10 支

8 AC01 铝料加工图 AC01-P02-02 AC01-P02-02 2037 6 支

9 AC02 铝料加工图 AC02-K01 AC02-K02 1137.6 6 支

10 AC03 铝料加工图 AC03-P01-01 AC03-P01 630 16 支

11 AC03 铝料加工图 AC03-P01-02 AC03-P02 937.5 8 支

12 AC03 铝料加工图 AC03-P02-01 AC03-P02-01 1713.5 4 支

13 AC03 铝料加工图 AC03-P03-01 AC03-P03-01 1713.5 4 支

14 AC03 铝料加工图 AC03-P04-01 AC03-P04-01 796 4 支

15 AC03 铝料加工图 AC03-P05-01 AC03-P05-01 796 4 支

16 AC03 铝料加工图 AC03-K01 AC03-K01 630 4 支

17 AC03 铝料加工图 AC03-PZ01 AC03-PZ01 795.9 2 支

18 AC03 铝料加工图 AC03-PZ02 AC03-PZ02 795.9 2 支

19 AD03 铝料加工图 AD03-P01-01 AD03-P01-01 539.6 4 支

20 AD03 铝料加工图 AD03-P01-02 AD03-P01-02 847.1 2 支

21 AD03 铝料加工图 AD03-P01-03 AD03-P01-03 1558.1 2 支

22 AD03 铝料加工图 AD03-P02-01 AD03-P02-01 640.5 2 支

23 AD04 铝料加工图 AD04-P01-01 AD03-P01-01 539.6 4 支

24 AD04 铝料加工图 AD04-P01-02 AD03-P01-02 847.1 2 支

25 AD04 铝料加工图 AD04-P01-03 AD03-P01-03 1558.1 2 支

26 AD04 铝料加工图 AD04-P02-01 AD03-P02-01 640.5 2 支

27 AD05 铝料加工图 AD05-P01 AD05-P01 930.5 2 支

28 AD05 铝料加工图 AD05-P02 AD05-P02 930.5 2 支

29 AC04 铝料加工图 AC04-P01-01 AC04-P01-01 947 2 支

30 AC04 铝料加工图 AC04-P02-01 AC04-P02-01 872 2 支

31 AC04 铝料加工图 AC04-P03-01 AC04-P03-01 947 2 支

32 AC04 铝料加工图 AC04-P04-02 AC04-P04-02 2037 2 支

33 AC05 铝料加工图 AC05-PZ01 AC05-PZ01 1137.6 2 支

34 AD01 铝料加工图 AD01-P01 AD01-P01 930.5 10 支

35 AD01 铝料加工图 AD01-P02 AD01-P02 930.5 6 支

36 AD02 铝料加工图 AD02-P01 AD02-P01 1139.5 2 支

37 AD06 铝料加工图 AD06-P01 AD06-P01 862 4 支

38 AD06 铝料加工图 AD06-P02 AD06-P02 862 6 支

39 AD06 铝料加工图 AD06-P03 AD06-P03 930 4 支

40 AD06 铝料加工图 AD06-P04 AD06-P04 930 6 支

41 AM01 铝料加工图 AM01-P01 AM01-P01 3007 2 支

42 AM01A 铝料加工图 AM01A-P01 AM01A-P01 3007 4 支

43 AM02 铝料加工图 AM02-P01 AM02-P01 3007 4 支

44 AM02A 铝料加工图 AM02A-P01 AM02A-P01 3007 2 支

45 AM03 铝料加工图 AM03-P01 AM03-P01 3007 2 支

46 AM04A 铝料加工图 AM04A-P01 AM04A-P01 3007 2 支

47 AM06A 铝料加工图 AM06A-P01 AM06A-P01 3007 2 支

48 AM06A 铝料加工图 AM06A-P02 AM06A-P02 3007 2 支

49 AT01 铝料加工图 AT01-P01 AT01-P01 942.5 2 支

50 AT01 铝料加工图 AT01-P02 AT01-P02 635 2 支

51 AT01 铝料加工图 AT01-P03 AT01-P03 1709 2 支

52 AT01 铝料加工图 AT01-P04 AT01-P04 817 2 支

53 AT01 铝料加工图 AT01-P05 AT01-P05 660.5 2 支

加工明细表
工程名称 J-856(啟德天榮站) 施工分區(批次）:

采购原因 JGMX-VMU-P001 材料发送地:
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54 AT02 铝料加工图 AT02-P01 AT02-P01 624 4 支

55 AT02 铝料加工图 AT02-P02-01 AT02-P02-01 931.5 2 支

56 AT02 铝料加工图 AT02-P03-01 AT02-P03-01 1697 2 支

57 AT02 铝料加工图 AT02-P04-01 AT02-P04-01 778.5 2 支

58 AT03 铝料加工图 AT03-P01-01 AT03-P01-01 931.5 2 支

59 AT03 铝料加工图 AT03-P02-01 AT03-P02-01 1697 2 支

60 AT04 铝料加工图 AT04-P01 AT04-P01 624 4 支

61 AT04 铝料加工图 AT04-P02 AT04-P02 779.5 2 支

62 AT05 铝料加工图 AT05-P01 AT05-P01 624 4 支

63 AT05 铝料加工图 AT05-P02 AT05-P02 779.5 2 支

64 AW02 铝料加工图 AW02-P01 AW02-P01 604.5 2 支

65 AW02 铝料加工图 AW02-P02 AW02-P02 289.5 2 支

66 AW02 铝料加工图 AW02-PT01 AW02-PT01 540.5 4 支

67 AW02 铝料加工图 AW02-PZ01 AW02-PZ01 259.3 4 支

68 AW02 铝料加工图 AW02-Q01 AW02-Q01 55 10 支

69 GS01 铝料加工图 GS01-001 GS01-001 300 6 支

70 GS01 铝料加工图 GS01-002 GS01-002 150 2 支

71 GS01 铝料加工图 GS01-003 GS01-003 150 2 支

72 GS01 铝料加工图 GS01-004 GS01-004 150 2 支

73 GS01 铝料加工图 GS01-005 GS01-005 150 2 支

74 J40x20x3 铝料加工图 J40x20-001 J40x20-001 38 10 支

75 J40x20x3 铝料加工图 J40x20-002 J40x20-002 34 10 支

76 J40x20x3 铝料加工图 J40x20-003 J40x20-003 59 10 支

77 J60x38x3 铝料加工图 J60x38-001 J60x38-001 15 2 支

78 J60x38x3 铝料加工图 J60x38-002 J60x38-002 15 4 支

79 J60x38x3 铝料加工图 J60x38-003 J60x38-003 15 2 支

80 J60x38x3 铝料加工图 J60x38-004 J60x38-004 15 2

81 MS01 铝料加工图 MS01-P01 MS01-P01 320 16 支

82 MS02 铝料加工图 MS02-P01 MS02-001 320 2 支

83 MS03 铝料加工图 MS03-P01 MS03-001 320 2 支

84 WS01 铝料加工图 WS01-P01 WS01-P01 1155 2 支

85 WS01 铝料加工图 WS01-P02 WS01-P02 1155 2 支

86 WS01 铝料加工图 WS01-P03 WS01-P03 1155 2 支

87 WS02 铝料加工图 WS02-P01 WS02-P01 1155 2 支

88 WS03 铝料加工图 WS03-P01 WS03-P01 630 2 支

89 WS03 铝料加工图 WS03-P02 WS03-P02 630 2 支

90 WS03 铝料加工图 WS03-PZ01 WS03-PZ01 776.3 2 支

91 WS03 铝料加工图 WS03-PZ02 WS03-PZ02 776.3 2 支

92 AJ01 铝料加工图 AJ01-Q01 AJ01-Q01 35 16 支

93 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-01 AJ03-P01-01 530 4 支

94 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-02 AJ03-P01-02 837.5 2 支

95 AJ03 铝料加工图 AJ03-P01-03 AJ03-P01-03 1434.5 2 支

96 AJ03 铝料加工图 AJ03-P02-01 AJ03-P02-01 517 2 支

97 AJ04 铝料加工图 AJ04-P01 AJ04-P01 1950 2 支

98 3MM铝板 LB-P01 LB-P01 2 支

99 3MM铝板 LB-P02 LB-P02 2 支

100 AC07 AC07-P01 AC07-P01 2020 4 支 散出地盘

101 AC06 AC06-P01 AC06-P01 2020 4 支 散出地盘

102 AC08 AC08-P01 AC08-P01 1607 2 支 散出地盘

103 AC08 AC08-P02 AC08-P02 2172 2 支 散出地盘

104 AC08 AC08-P03 AC08-P03 715 2 支 散出地盘

以下空白

说明：1:注意保护成品，严禁刻痕、划伤；

设计：校对：审核：
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序號 鋁料編號 名稱 顏色 層厚 開料長度 支數 長度 浪費率(%)

1 60X60X5铝角 6000 1 6000 87.67

2 AB03 6000 1 6000 11.67

3 AB04 6000 1 6000 76.67

4 AC01 4700 9 42300 12.17

5 AC02 6000 2 12000 41.20

6 AC03 6000 8 48000 7.50

7 AD03 5400 2 10800 21.30

8 AD04 5750 2 11500 26.09

9 AD05 5000 1 5000 23.16

10 AC04 4550 3 13650 27.14

11 AC05 6000 1 6000 60.25

12 AD01 5700 4 22800 32.60

13 AD02 4000 1 4000 40.27

14 AD06 6450 3 19350 5.32

15 AM01 3200 2 6400 2.75

16 AM01A 3200 4 12800 2.75

17 AM02A 3200 2 6400 2.75

18 AM02 3200 4 12800 2.75

19 AM03 3200 2 6400 2.75

20 AM04A 3200 2 6400 2.75

21 AM06A 3200 4 12800 2.75

22 AT01 5250 2 10500 6.88

23 AT02 6100 2 12200 21.64

24 AT03 5500 1 5500 2.24

25 AT04 4500 1 4500 7.00

26 AT05 4500 1 4500 7.00

27 AW02 5500 2 11000 46.84

28 GS01 6000 1 6000 47.17

29 JMA0525 6000 1 6000 74.00

30 60X60X3 6000 1 6000 95.00

31 MS01 5500 1 5500 3.64

32 MS02 5500 1 5500 86.36

33 MS03 5500 1 5500 86.36

34 WS01 4500 2 9000 20.44

35 WS02 4500 1 4500 46.22

36 WS03 4500 2 9000 34.83

37 AJ01 6000 1 6000 87.67

38 AJ03 6000 2 12000 33.77

39 AJ04 6000 1 6000 33.17

表面處理 實用長料總數量

工程號碼:J856  工程名稱:天荣站

鋁材開料總表

  送至：＿＿＿＿＿＿＿＿

   由：＿＿＿＿＿＿＿＿

  日期：＿＿＿＿＿＿＿＿

簡短說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

共44頁 第1頁
打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



序號 鋁料編號 名稱 顏色 層厚 開料長度 支數 長度 浪費率(%)

表面處理 實用長料總數量

工程號碼:J856  工程名稱:天荣站

鋁材開料總表

40 AC07 6000 2 12000 30.83

41 AC06 6000 2 12000 30.83

42 AC08 6000 2 12000 23.18

  送至：＿＿＿＿＿＿＿＿

   由：＿＿＿＿＿＿＿＿

  日期：＿＿＿＿＿＿＿＿

簡短說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

共44頁 第2頁
打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AC08

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC08-P02 1 2172.0 2 2 1 0 1@(1546)x1

AC08-P01 2 1607.0 2 2 1 0 2@(2676)x1

AC08-P03 (餘料)1 715.0 2 2 0 1 1@(106)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:2, 總開料支數:6

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):23.18

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC08(開料清單)，共44頁 第3頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AC06

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC06-P01 1-2 2020.0 4 4 2 0 1-2@(1850)x2

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:2, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):30.83

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC06(開料清單)，共44頁 第4頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AC07

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC07-P01 1-2 2020.0 4 4 2 0 1-2@(1850)x2

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:2, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):30.83

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC07(開料清單)，共44頁 第5頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AJ04

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AJ04-P01 1 1950.0 2 2 1 0 1@(1990)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):33.17

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AJ04(開料清單)，共44頁 第6頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AJ03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AJ03-P01-03 1 1434.5 2 2 1 0 1@(3021)x1

AJ03-P01-02 (餘料)1 837.5 2 2 0 1 1@(1336)x1

AJ03-P01-01 (餘料)1 530.0 4 2 0 1 1@(266)x1

AJ03-P01-01 2 530.0 2 1 0 2@(4830)x1

AJ03-P02-01 (餘料)2 517.0 2 2 0 1 2@(3786)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:2, 總開料支數:10

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):33.77

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AJ03(開料清單)，共44頁 第7頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AJ01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AJ01-Q01 1 35.0 16 16 1 0 1@(5260)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:16

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):87.67

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AJ01(開料清單)，共44頁 第8頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 WS03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
WS03-PZ02 (餘料)1 776.3 4 2 0 1 1@(1274.8)x1

WS03-PZ01 1 776.3 2 1 0 1@(2837.4)x1

WS03-P01 (餘料)1 630.0 4 2 0 1 1@(4.8)x1

WS03-P02 2 630.0 2 1 0 2@(3130)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:4500, 總長料支數:2, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):34.83

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：WS03(開料清單)，共44頁 第9頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 WS02

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
WS02-P01 1 1155.0 2 2 1 0 1@(2080)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:4500, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):46.22

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：WS02(開料清單)，共44頁 第10頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 WS01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
WS01-P02, WS01-P03,

WS01-P01, WS01-P02

(餘料)1-2, 1-2 1155.0 6 6 2 2 1-2@(920)x2

1@(2080)x1

2@(3240)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:4500, 總長料支數:2, 總開料支數:6

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):20.44

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：WS01(開料清單)，共44頁 第11頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 MS03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
MS03-001 1 320.0 2 2 1 0 1@(4750)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):86.36

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：MS03(開料清單)，共44頁 第12頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 MS02

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
MS02-001 1 320.0 2 2 1 0 1@(4750)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):86.36

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：MS02(開料清單)，共44頁 第13頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 MS01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
MS01-P01 1 320.0 16 16 1 0 1@(200)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:1, 總開料支數:16

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):3.64

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：MS01(開料清單)，共44頁 第14頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 60X60X3

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
J60x38-002, J60x38-003,

J60x38-004, J60x38-001

(餘料)1, 1, 1, 1 15.0 10 10 1 3 1@(5780)x1

1@(5740)x1

1@(5700)x1

1@(5860)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:10

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):95

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：60X60X3(開料清單)，共44頁 第15頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 JMA0525

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
J40x20-003 1 59.0 10 10 1 0 1@(5260)x1

J40x20-001 (餘料)1 38.0 10 10 0 1 1@(4830)x1

J40x20-002 (餘料)1 34.0 10 10 0 1 1@(4440)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:30

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):74

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：JMA0525(開料清單)，共44頁 第16頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 GS01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
GS01-001 1 300.0 6 6 1 0 1@(4070)x1

GS01-002, GS01-003,

GS01-004, GS01-005

(餘料)1, 1, 1, 1 150.0 8 8 0 4 1@(3760)x1

1@(3450)x1

1@(3140)x1

1@(2830)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:14

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):47.17

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：GS01(開料清單)，共44頁 第17頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AW02

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AW02-P01 1 604.5 2 2 1 0 1@(4181)x1

AW02-PT01 (餘料)1 540.5 4 4 0 1 1@(1999)x1

AW02-P02 (餘料)1 289.5 2 2 0 1 1@(1410)x1

AW02-PZ01 (餘料)1 259.3 4 4 0 1 1@(352.8)x1

AW02-Q01 (餘料)1 55.0 10 5 0 1 1@(52.8)x1

AW02-Q01 2 55.0 5 1 0 2@(5100)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:2, 總開料支數:22

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):46.84

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AW02(開料清單)，共44頁 第18頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AT05

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AT05-P02 1 779.5 2 2 1 0 1@(2831)x1

AT05-P01 (餘料)1 624.0 4 4 0 1 1@(315)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:4500, 總長料支數:1, 總開料支數:6

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):7

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT05(開料清單)，共44頁 第19頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AT04

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AT04-P02 1 779.5 2 2 1 0 1@(2831)x1

AT04-P01 (餘料)1 624.0 4 4 0 1 1@(315)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:4500, 總長料支數:1, 總開料支數:6

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):7

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT04(開料清單)，共44頁 第20頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AT03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AT03-P02-01 1 1697.0 2 2 1 0 1@(1996)x1

AT03-P01-01 (餘料)1 931.5 2 2 0 1 1@(123)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5500, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):2.24

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT03(開料清單)，共44頁 第21頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AT02

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AT02-P03-01 1 1697.0 2 2 1 0 1@(2596)x1

AT02-P02-01 (餘料)1 931.5 2 2 0 1 1@(723)x1

AT02-P04-01 2 778.5 2 2 1 0 2@(4433)x1

AT02-P01 (餘料)1-2 624.0 4 4 0 2 1@(94)x1

2@(2546)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6100, 總長料支數:2, 總開料支數:10

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):21.64

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT02(開料清單)，共44頁 第22頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AT01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AT01-P03 1 1709.0 2 2 1 0 1@(1722)x1

AT01-P01 (餘料)1 942.5 2 1 0 1 1@(774.5)x1

AT01-P01 2 942.5 1 1 0 2@(4202.5)x1

AT01-P04 (餘料)2 817.0 2 2 0 1 2@(2558.5)x1

AT01-P05 (餘料)1-2 660.5 2 2 0 2 1@(109)x1

2@(1893)x1

AT01-P02 (餘料)2 635.0 2 2 0 1 2@(613)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5250, 總長料支數:2, 總開料支數:10

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):6.88

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AT01(開料清單)，共44頁 第23頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AM06A

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM06A-P01, AM06A-P02 1-4 3007.0 4 4 4 0 1-4@(88)x4

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:4, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):2.75

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM06A(開料清單)，共44頁 第24頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AM04A

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM04A-P01 1-2 3007.0 2 2 2 0 1-2@(88)x2

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:2, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):2.75

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM04A(開料清單)，共44頁 第25頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AM03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM03-P01 1-2 3007.0 2 2 2 0 1-2@(88)x2

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:2, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):2.75

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM03(開料清單)，共44頁 第26頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AM02

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM02-P01 1-4 3007.0 4 4 4 0 1-4@(88)x4

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:4, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):2.75

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM02(開料清單)，共44頁 第27頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AM02A

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM02A-P01 1-2 3007.0 2 2 2 0 1-2@(88)x2

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:2, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):2.75

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM02A(開料清單)，共44頁 第28頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AM01A

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM01A-P01 1-4 3007.0 4 4 4 0 1-4@(88)x4

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:4, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):2.75

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM01A(開料清單)，共44頁 第29頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AM01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AM01-P01 1-2 3007.0 2 2 2 0 1-2@(88)x2

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:3200, 總長料支數:2, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):2.75

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AM01(開料清單)，共44頁 第30頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AC05

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC05-PZ01 1 1137.6 2 2 1 0 1@(3614.8)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):60.25

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC05(開料清單)，共44頁 第31頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AC04

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC04-P04-02 1 2037.0 2 2 1 0 1@(366)x1

AC04-P03-01 (餘料)2 947.0 4 2 0 1 2@(642)x1

AC04-P01-01 2 947.0 2 1 0 2@(2546)x1

AC04-P02-01 3 872.0 2 2 1 0 3@(2696)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:4550, 總長料支數:3, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):27.14

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC04(開料清單)，共44頁 第32頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AC02

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC02-K02 1-2 1137.6 6 6 2 0 1@(187)x1

2@(4757.4)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:2, 總開料支數:6

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):41.2

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC02(開料清單)，共44頁 第33頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AC01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC01-P02-02 1-3 2037.0 6 6 3 0 1-3@(516)x3

AC01-P01-01 4-7 947.0 16 16 4 0 4-7@(792)x4

AC01-P02-01 8-9 872.0 10 10 2 0 8-9@(215)x2

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:4700, 總長料支數:9, 總開料支數:32

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):12.17

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC01(開料清單)，共44頁 第34頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AD06

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AD06-P04 (餘料)1 930.0 10 2 0 1 1@(740)x1

AD06-P03, AD06-P04 1-2 930.0 8 2 0 1-2@(2610)x2

AD06-P01, AD06-P02 (餘料)2-3 862.0 10 9 0 2 2@(9)x1

3@(281)x1

AD06-P01 3 862.0 1 1 0 3@(5483)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6450, 總長料支數:3, 總開料支數:20

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):5.32

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AD06(開料清單)，共44頁 第35頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AD05

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AD05-P02, AD05-P01 (餘料)1, 1 930.5 4 4 1 1 1@(1158)x1

1@(3029)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):23.16

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AD05(開料清單)，共44頁 第36頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AD04

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AD03-P01-03 1 1558.1 2 2 1 0 1@(2523.8)x1

AD03-P01-02 (餘料)1 847.1 2 2 0 1 1@(819.6)x1

AD03-P02-01 (餘料)1 640.5 2 1 0 1 1@(174.1)x1

AD03-P02-01 2 640.5 1 1 0 2@(5004.5)x1

AD03-P01-01 (餘料)2 539.6 4 4 0 1 2@(2826.1)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5750, 總長料支數:2, 總開料支數:10

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):26.09

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AD04(開料清單)，共44頁 第37頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AD03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AD03-P01-03 1 1558.1 2 2 1 0 1@(2173.8)x1

AD03-P01-02 (餘料)1 847.1 2 2 0 1 1@(469.6)x1

AD03-P02-01 2 640.5 2 2 1 0 2@(4009)x1

AD03-P01-01 (餘料)2 539.6 4 4 0 1 2@(1830.6)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5400, 總長料支數:2, 總開料支數:10

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):21.3

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AD03(開料清單)，共44頁 第38頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AD02

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AD02-P01 1 1139.5 2 2 1 0 1@(1611)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:4000, 總長料支數:1, 總開料支數:2

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):40.27

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AD02(開料清單)，共44頁 第39頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AD01

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AD01-P01, AD01-P02 1-4 930.5 16 16 4 0 1-3@(922.5)x3

4@(4664.5)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:5700, 總長料支數:4, 總開料支數:16

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):32.6

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AD01(開料清單)，共44頁 第40頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AC03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AC03-P03-01 (餘料)2 1713.5 8 2 0 1 2@(744.5)x1

AC03-P02-01, AC03-P03- 1-3 1713.5 6 3 0 1@(744.5)x1

AC03-P02 (餘料)3 937.5 8 2 0 1 3@(578)x1

AC03-P02 4 937.5 6 1 0 4@(245)x1

AC03-P05-01 (餘料)5 796.0 8 3 0 1 5@(293)x1

AC03-P04-01, AC03-P05-

01

5-6 796.0 5 2 0 5@(2696)x1

6@(5099)x1

AC03-PZ01, AC03-PZ02 (餘料)6, 6 795.9 4 4 0 2 6@(3497.2)x1

6@(1895.4)x1

AC03-K01 (餘料)1-2, 6 630.0 20 4 0 3 1-2@(109.5)x2

6@(625.4)x1

AC03-P01 7-8 630.0 16 2 0 7@(185)x1

8@(1455)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:8, 總開料支數:48

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):7.5

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AC03(開料清單)，共44頁 第41頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AB04

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AB04-P02, AB04-P01 (餘料)1, 1 320.0 4 4 1 1 1@(4600)x1

1@(5250)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:4

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):76.67

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AB04(開料清單)，共44頁 第42頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 AB03

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
AB03-P02, AB03-P01 (餘料)1, 1 320.0 16 16 1 1 1@(700)x1

1@(3300)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:16

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):11.67

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：AB03(開料清單)，共44頁 第43頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33



鋁材開料清單 60X60X5铝角

窗號 編號 (用料狀況 ) 實用長度 (長料開數 )
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號 (剩餘長度 )
JS01-Q01 1 35.0 16 16 1 0 1@(5260)x1

工程號碼:J856, 工程名稱:天荣站

開料長度:6000, 總長料支數:1, 總開料支數:16

鋸片厚度(mm):5, 料頭尾總切除(mm):100, 浪費率(%):87.67

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：60X60X5铝角(開料清單)，共44頁 第44頁

打印日期：2023/1/30 打印時間：9:33


