








































序號 鋁料編號 名稱 顏色 層厚 開料長度 支數 長度 浪費率(%)

9 X85838 5800 22 127600 12.70

10 X85839- 5800 2 11600 31.09

11 X85840- 5800 2 11600 31.09

12 X85842- 5800 3 17400 4.09

13 X85843- 5800 2 11600 31.48

14 X85844- 5800 2 11600 31.02

15 X85764- 5800 3 17400 11.43

18 15x1.6巴- 5800 6 34800 12.82

19 50X5巴- 5800 3 17400 17.69

鋁材開料總表

工程號碼:J852  工程名稱:頂層機房后加百頁-20210409修改
表面處理 實用長料總數量

　　送至：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　　由：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　日期：＿＿＿＿＿＿＿＿

簡短說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

共10頁 第1頁
打印日期：9/4/2021　打印時間：16:21



鋁材開料清單 50X5巴-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1 1-2 1048.0 6 6 2 0 1@(480)x1

2@(4696)x1

L04/T1 3, 2 648.0 12 12 1 1 3@(2480)x1

2@(118)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210409修改

開料長度:5800, 總長料支數:3, 總開料支數:18

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):17.69

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：50X5巴-(開料清單)，共10頁 第2頁

打印日期：9/4/2021　打印時間：16:21



鋁材開料清單 15x1.6巴-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1 1-2 1074.5 6 6 2 0 1@(347.5)x1

2@(4669.5)x1

L03/T1, L04/T1 3-5 849.0 18 8 3 0 3@(4895)x1

4@(620)x1

5@(4895)x1

L03/T1, L04/T1 (餘料)2-3 849.0 10 0 2 2@(394.5)x1

3@(620)x1

L04/T1 6 674.5 12 5 1 0 6@(2347.5)x1

L04/T1 (餘料)5 674.5 7 0 1 5@(131.5)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210409修改

開料長度:5800, 總長料支數:6, 總開料支數:36

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):12.82

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：15x1.6巴-(開料清單)，共10頁 第3頁

打印日期：9/4/2021　打印時間：16:21



鋁材開料清單 X85764-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1 1-2 1108.5 6 6 2 0 1@(177.5)x1

2@(4635.5)x1

L04/T1 3, 2 708.5 12 12 1 1 3@(1463)x1

2@(348.5)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210409修改

開料長度:5800, 總長料支數:3, 總開料支數:18

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):11.43

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85764-(開料清單)，共10頁 第4頁

打印日期：9/4/2021　打印時間：16:21



鋁材開料清單 X85844-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1, L04/T1 1-2, 1 872.0 9 9 2 1 1-2@(3116)x2

1@(482)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210409修改

開料長度:5800, 總長料支數:2, 總開料支數:9

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):31.02

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85844-(開料清單)，共10頁 第5頁

打印日期：9/4/2021　打印時間：16:21



鋁材開料清單 X85843-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1, L04/T1 1-2, 1 866.0 9 9 2 1 1-2@(3134)x2

1@(518)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210409修改

開料長度:5800, 總長料支數:2, 總開料支數:9

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):31.48

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85843-(開料清單)，共10頁 第6頁

打印日期：9/4/2021　打印時間：16:21



鋁材開料清單 X85842-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1 1-2 1179.5 6 5 2 0 1@(2193.5)x1

2@(3379)x1

L03/T1 (餘料)1 1179.5 1 0 1 1@(1008)x1

L04/T1 3 779.5 12 1 1 0 3@(4964.5)x1

L04/T1 (餘料)1-3 779.5 11 0 3 1@(222.5)x1

2@(237)x1

3@(251.5)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210409修改

開料長度:5800, 總長料支數:3, 總開料支數:18

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):4.09

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85842-(開料清單)，共10頁 第7頁

打印日期：9/4/2021　打印時間：16:21



鋁材開料清單 X85840-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1, L04/T1 1-2, 1 871.0 9 9 2 1 1-2@(3119)x2

1@(488)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210409修改

開料長度:5800, 總長料支數:2, 總開料支數:9

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):31.09

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85840-(開料清單)，共10頁 第8頁

打印日期：9/4/2021　打印時間：16:21



鋁材開料清單 X85839-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1, L04/T1 1-2, 1 871.0 9 9 2 1 1-2@(3119)x2

1@(488)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210409修改

開料長度:5800, 總長料支數:2, 總開料支數:9

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):31.09

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85839-(開料清單)，共10頁 第9頁

打印日期：9/4/2021　打印時間：16:21



鋁材開料清單 X85838

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1, L04/T1 1-22, 10 849.0 129 129 22 1 1-9@(620)x9

10@(3185)x1

11-21@(620)x11

22@(3185)x1

10@(620)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210409修改

開料長度:5800, 總長料支數:22, 總開料支數:129

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):12.7

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85838(開料清單)，共10頁 第10頁

打印日期：9/4/2021　打印時間：16:21


