
































序號 鋁料編號 名稱 顏色 層厚 開料長度 支數 長度 浪費率(%)

9 X85838 5800 22 127600 7.64

10 X85839- 5800 2 11600 27.22

11 X85840- 5800 2 11600 27.22

12 X85842- 5800 4 23200 23.97

13 X85843- 5800 2 11600 27.60

14 X85844- 5800 2 11600 27.14

15 X85764- 5800 3 17400 6.26

18 15x1.6巴- 5800 6 34800 7.65

19 50X5巴- 5800 3 17400 12.52

鋁材開料總表

工程號碼:J852  工程名稱:頂層機房后加百頁-20210505修改
表面處理 實用長料總數量

　　送至：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　　由：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　日期：＿＿＿＿＿＿＿＿

簡短說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

共10頁 第1頁
打印日期：5/5/2021　打印時間：12:12



鋁材開料清單 50X5巴-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1 1-2 1098.0 6 6 2 0 1@(230)x1

2@(4646)x1

L04/T1 3, 2 698.0 12 12 1 1 3@(1526)x1

2@(422)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210505修改

開料長度:5800, 總長料支數:3, 總開料支數:18

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):12.52

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：50X5巴-(開料清單)，共10頁 第2頁

打印日期：5/5/2021　打印時間：12:12



鋁材開料清單 15x1.6巴-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1 1-2 1124.5 6 6 2 0 1@(97.5)x1

2@(4619.5)x1

L03/T1, L04/T1 3-5 899.0 18 8 3 0 3@(4845)x1

4@(320)x1

5@(4845)x1

L03/T1, L04/T1 (餘料)2-3 899.0 10 0 2 2@(94.5)x1

3@(320)x1

L04/T1 6 724.5 12 6 1 0 6@(1367)x1

L04/T1 (餘料)5 724.5 6 0 1 5@(462)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210505修改

開料長度:5800, 總長料支數:6, 總開料支數:36

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):7.65

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：15x1.6巴-(開料清單)，共10頁 第3頁

打印日期：5/5/2021　打印時間：12:12



鋁材開料清單 X85764-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1 1-2 1158.5 6 6 2 0 1@(1092)x1

2@(3421)x1

L04/T1 3, 1-2 758.5 12 12 1 2 3@(398.5)x1

1@(327.5)x1

2@(363)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210505修改

開料長度:5800, 總長料支數:3, 總開料支數:18

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):6.26

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85764-(開料清單)，共10頁 第4頁

打印日期：5/5/2021　打印時間：12:12



鋁材開料清單 X85844-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1, L04/T1 1-2, 1 922.0 9 9 2 1 1-2@(2966)x2

1@(182)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210505修改

開料長度:5800, 總長料支數:2, 總開料支數:9

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):27.14

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85844-(開料清單)，共10頁 第5頁

打印日期：5/5/2021　打印時間：12:12



鋁材開料清單 X85843-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1, L04/T1 1-2, 1 916.0 9 9 2 1 1-2@(2984)x2

1@(218)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210505修改

開料長度:5800, 總長料支數:2, 總開料支數:9

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):27.6

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85843-(開料清單)，共10頁 第6頁

打印日期：5/5/2021　打印時間：12:12



鋁材開料清單 X85842-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1 1-2 1229.5 6 5 2 0 1@(2043.5)x1

2@(3279)x1

L03/T1 (餘料)1 1229.5 1 0 1 1@(808)x1

L04/T1 3-4 829.6 12 6 2 0 3-4@(3243.4)x2

L04/T1 (餘料)2-3 829.6 6 0 2 2@(772.4)x1

3@(736.7)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210505修改

開料長度:5800, 總長料支數:4, 總開料支數:18

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):23.97

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85842-(開料清單)，共10頁 第7頁

打印日期：5/5/2021　打印時間：12:12



鋁材開料清單 X85840-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1, L04/T1 1-2, 1 921.0 9 9 2 1 1-2@(2969)x2

1@(188)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210505修改

開料長度:5800, 總長料支數:2, 總開料支數:9

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):27.22

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85840-(開料清單)，共10頁 第8頁

打印日期：5/5/2021　打印時間：12:12



鋁材開料清單 X85839-

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1, L04/T1 1-2, 1 921.0 9 9 2 1 1-2@(2969)x2

1@(188)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210505修改

開料長度:5800, 總長料支數:2, 總開料支數:9

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):27.22

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85839-(開料清單)，共10頁 第9頁

打印日期：5/5/2021　打印時間：12:12



鋁材開料清單 X85838

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
L03/T1, L04/T1 1-22, 10 899.0 129 129 22 1 1-9@(320)x9

10@(3035)x1

11-21@(320)x11

22@(3035)x1

10@(320)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:頂層機房后加百頁-20210505修改

開料長度:5800, 總長料支數:22, 總開料支數:129

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):7.64

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85838(開料清單)，共10頁 第10頁

打印日期：5/5/2021　打印時間：12:12


