




序號 鋁料編號 名稱 顏色 層厚 開料長度 支數 長度 浪費率(%)

1 X85923 5800 20 116000 8.90

2 X85924 5800 1 5800 10.03

3 X843331 5600 113 632800 4.81

4 20x20x3鋁角 5800 2 11600 4.31

5 50.8x38.1x38.1

鋁通

5500 15 82500 10.78

6 40x40x3鋁角 5800 2 11600 26.72

7 75x50x3鋁通 4900 47 230300 9.69

鋁材開料總表

工程號碼:J852  工程名稱:管道項目-(T1&T3 1F~23F)
表面處理 實用長料總數量

　　送至：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　　由：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　日期：＿＿＿＿＿＿＿＿

簡短說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

共8頁 第1頁
打印日期：19/4/2021　打印時間：14:03



鋁材開料清單 75x50x3鋁通

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
PD-AE-11, PD-AE-12 1-36 2180.0 72 72 36 0 1-36@(478)x36

PD-AE-13, PD-AE-14, PD-

AE-13, PD-AE-14

37-47, 41-42, 46 664.0 72 72 11 3 37-40@(160)x4

41@(3510)x1

42@(4180)x1

43-45@(160)x3

46@(2840)x1

47@(3510)x1

41-42@(160)x2

46@(160)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:管道項目-(T1&T3 1F~23F)

開料長度:4900, 總長料支數:47, 總開料支數:144

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):9.69

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：75x50x3鋁通(開料清單)，共8頁 第2頁

打印日期：19/4/2021　打印時間：14:03



鋁材開料清單 40x40x3鋁角

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
PD-AL-01 1-2 50.0 150 150 2 0 1@(38)x1

2@(3062)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:管道項目-(T1&T3 1F~23F)

開料長度:5800, 總長料支數:2, 總開料支數:150

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):26.72

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：40x40x3鋁角(開料清單)，共8頁 第3頁

打印日期：19/4/2021　打印時間：14:03



鋁材開料清單 50.8x38.1x38.1

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
PD-AE-08, PD-AE-09 1-14 1000.0 68 62 14 0 1-5@(420)x5

6@(2432)x1

7@(1426)x1

8-12@(420)x5

13@(3438)x1

14@(2432)x1

PD-AE-08, PD-AE-09 (餘料)6-7, 13 1000.0 6 0 3 6-7@(420)x2

13@(420)x1

PD-AE-05 15 825.0 4 2 1 0 15@(3788)x1

PD-AE-04 (餘料)14 825.0 2 0 1 14@(770)x1

PD-AE-06, PD-AE-07 (餘料)1-4 275.0 4 4 0 4 1-4@(139)x4

工程號碼:J852, 工程名稱:管道項目-(T1&T3 1F~23F)

開料長度:5500, 總長料支數:15, 總開料支數:76

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):10.78

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：50.8x38.1x38.1鋁通(開料清單)，共8頁 第4頁

打印日期：19/4/2021　打印時間：14:03



鋁材開料清單 20x20x3鋁角

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
PD-AL-02 1-2 16.0 500 500 2 0 1@(8)x1

2@(492)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:管道項目-(T1&T3 1F~23F)

開料長度:5800, 總長料支數:2, 總開料支數:500

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):4.31

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：20x20x3鋁角(開料清單)，共8頁 第5頁

打印日期：19/4/2021　打印時間：14:03



鋁材開料清單 X843331

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
PD-AE-10 1-113, 94 657.0 900 900 113 1 1-93@(246)x93

94@(1572)x1

95-112@(246)x18

113@(2898)x1

94@(246)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:管道項目-(T1&T3 1F~23F)

開料長度:5600, 總長料支數:113, 總開料支數:900

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):4.81

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X843331(開料清單)，共8頁 第6頁

打印日期：19/4/2021　打印時間：14:03



鋁材開料清單 X85924

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
PD-AE-03 1, 1 640.0 8 8 1 1 1@(3166)x1

1@(582)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:管道項目-(T1&T3 1F~23F)

開料長度:5800, 總長料支數:1, 總開料支數:8

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):10.03

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85924(開料清單)，共8頁 第7頁

打印日期：19/4/2021　打印時間：14:03



鋁材開料清單 X85923

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
PD-AE-01-1, PD-AE-02 1-11 765.0 72 62 11 0 1-7@(353)x7

8@(3437)x1

9@(353)x1

10@(4979)x1

11@(4208)x1

PD-AE-01-1, PD-AE-02 (餘料)8, 10, 10 765.0 10 0 3 8@(353)x1

10@(1895)x1

10@(353)x1

PD-AE-01-3 12-20 720.0 64 57 9 0 12-17@(668)x6

18@(2120)x1

19@(668)x1

20@(3572)x1

PD-AE-01-3 (餘料)11, 18 720.0 7 0 2 11@(578)x1

18@(668)x1

PD-AE-01-2 (餘料)20 670.0 4 4 0 1 20@(868)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:管道項目-(T1&T3 1F~23F)

開料長度:5800, 總長料支數:20, 總開料支數:140

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):8.9

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85923(開料清單)，共8頁 第8頁

打印日期：19/4/2021　打印時間：14:03


