






















序號 鋁料編號 名稱 顏色 層厚 開料長度 支數 長度 浪費率(%)

1 X85910 包括T1樣辦層

4002

5650 82 463300 3.11

2 X85911 包括T1樣辦層

4002

5250 18 94500 3.69

3 X85912 包括T1樣辦層

4002

5650 67 378550 1.59

4 38x38x6角碼 包括T1樣辦層

4002

6000 2 12000 23.57

鋁材開料總表

工程號碼:J852  工程名稱:MO1(1F.2F.7F~10F)
表面處理 實用長料總數量

　　送至：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　　由：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　日期：＿＿＿＿＿＿＿＿

簡短說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

共5頁 第1頁
打印日期：1/3/2021　打印時間：18:16



鋁材開料清單 38x38x6角碼

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
GS01-AK02 1-2 20.0 352 352 2 0 1@(10)x1

2@(2818)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:MO1(1F.2F.7F~10F)

開料長度:6000, 總長料支數:2, 總開料支數:352

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):10, 浪費率(%):23.57

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：38x38x6角碼(開料清單)，共5頁 第2頁

打印日期：1/3/2021　打印時間：18:16



鋁材開料清單 X85912

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
AI-CK01-1, AI-CK01-2 1-39 2070.0 78 78 39 0 1-39@(1468)x39

AI-CK03 40-59 2010.0 39 39 20 0 40-58@(1588)x19

59@(3604)x1

AI-CK02-3, AI-CK02R-3 (餘料)1-12 1347.5 12 12 0 12 1-12@(114.5)x12

AI-CK01-3 (餘料)13-24 956.0 12 12 0 12 13-24@(506)x12

AI-CK02-1, AI-CK02R-1 (餘料)25-59 727.5 72 72 0 35 25-39@(1)x15

40-58@(121)x19

59@(670)x1

AI-CK02-4, AI-CK02R-4 60-61 722.5 12 11 2 0 60@(1249)x1

61@(1977.5)x1

AI-CK02R-4 (餘料)60 722.5 1 0 1 60@(520.5)x1

AI-CK02-2, AI-CK02R-2 62-67 477.5 84 57 6 0 62-63@(301.5)x2

64@(4653)x1

65-67@(301.5)x3

AI-CK02-2, AI-CK02R-2 (餘料)13-24, 59-61, 64 477.5 27 0 16 13-24@(22.5)x12

59@(186.5)x1

60@(37)x1

61@(43.5)x1

64@(301.5)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:MO1(1F.2F.7F~10F)

開料長度:5650, 總長料支數:67, 總開料支數:309

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):30, 浪費率(%):1.59

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85912(開料清單)，共5頁 第3頁

打印日期：1/3/2021　打印時間：18:16



鋁材開料清單 X85911

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
GS01-AK01 1-18 250.0 352 352 18 0 1-17@(80)x17

18@(2128)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:MO1(1F.2F.7F~10F)

開料長度:5250, 總長料支數:18, 總開料支數:352

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):3.69

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85911(開料清單)，共5頁 第4頁

打印日期：1/3/2021　打印時間：18:16



鋁材開料清單 X85910

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
41-MU-01, 41-MU-01R 1-36 2110.0 72 72 36 0 1-36@(1368)x36

41-MU-02, 41-MU-02R 37-72 2040.0 72 72 36 0 37-72@(1508)x36

43-MU-03, 43-MU-03R (餘料)37-48 1368.0 12 12 0 12 37-48@(134)x12

43-TR-03, 43-TR-03R (餘料)1-12 996.0 12 12 0 12 1-12@(366)x12

43-TR-04, 43-TR-04R (餘料)13-24 911.0 12 12 0 12 13-24@(451)x12

41-TR-01R 73-74 748.0 72 12 2 0 73@(322)x1

74@(1830)x1

41-TR-01, 41-TR-01R (餘料)25-36, 49-72 748.0 60 0 36 25-36@(614)x12

49-72@(0)x24

43-MU-04, 43-MU-04R 75-76 742.0 12 7 2 0 75@(2608)x1

76@(3356)x1

43-MU-04, 43-MU-04R (餘料)74-75 742.0 5 0 2 74@(334)x1

75@(364)x1

42-TR-02, 42-TR-02R 77-82 498.0 84 57 6 0 77-78@(56)x2

79@(4592)x1

80-82@(56)x3

42-TR-02, 42-TR-02R (餘料)25-36, 76, 79 498.0 27 0 14 25-36@(110)x12

76@(332)x1

79@(56)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:MO1(1F.2F.7F~10F)

開料長度:5650, 總長料支數:82, 總開料支數:348

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):3.11

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85910(開料清單)，共5頁 第5頁

打印日期：1/3/2021　打印時間：18:16



序號 鋁料編號 名稱 顏色 層厚 開料長度 支數 長度 浪費率(%)

1 X85910 5650 122 689300 3.64

2 X85911 5250 26 136500 4.52

3 X85912 5650 94 531100 1.69

4 38x38x6角碼 6000 3 18000 27.03

鋁材開料總表

工程號碼:J852  工程名稱:MO2(11F~21F)
表面處理 實用長料總數量

　　送至：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　　由：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　日期：＿＿＿＿＿＿＿＿

簡短說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

共5頁 第1頁
打印日期：1/3/2021　打印時間：18:19



鋁材開料清單 38x38x6角碼

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
GS01-AK02 1-3 20.0 504 504 3 0 1-2@(10)x2

3@(4846)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:MO2(11F~21F)

開料長度:6000, 總長料支數:3, 總開料支數:504

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):10, 浪費率(%):27.03

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：38x38x6角碼(開料清單)，共5頁 第2頁

打印日期：1/3/2021　打印時間：18:19



鋁材開料清單 X85912

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
AI-CK01-1, AI-CK01-2 1-54 2070.0 108 108 54 0 1-54@(1468)x54

AI-CK03 55-81 2010.0 54 54 27 0 55-81@(1588)x27

AI-CK02-3, AI-CK02R-3 (餘料)1-18 1347.5 18 18 0 18 1-18@(114.5)x18

AI-CK01-3 (餘料)19-36 956.0 18 18 0 18 19-36@(506)x18

AI-CK02R-1 82-84 727.5 108 18 3 0 82-83@(485.5)x2

84@(2686)x1

AI-CK02-1, AI-CK02R-1 (餘料)37-81 727.5 90 0 45 37-54@(1)x18

55-81@(121)x27

AI-CK02-4, AI-CK02R-4 85-87 722.5 18 14 3 0 85@(1249)x1

86@(520.5)x1

87@(4891.5)x1

AI-CK02-4, AI-CK02R-4 (餘料)84-85 722.5 4 0 2 84@(500.5)x1

85@(520.5)x1

AI-CK02-2, AI-CK02R-2 88-94 477.5 108 74 7 0 88@(301.5)x1

89@(785)x1

90-93@(301.5)x4

94@(1268.5)x1

AI-CK02-2, AI-CK02R-2 (餘料)19-36, 82-87, 89 477.5 34 0 25 19-36@(22.5)x18

82-83@(2)x2

84@(17)x1

85-86@(37)x2

87@(56.5)x1

89@(301.5)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:MO2(11F~21F)

開料長度:5650, 總長料支數:94, 總開料支數:432

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):30, 浪費率(%):1.69

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85912(開料清單)，共5頁 第3頁

打印日期：1/3/2021　打印時間：18:19



鋁材開料清單 X85911

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
GS01-AK01 1-26 250.0 504 504 26 0 1-25@(80)x25

26@(4176)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:MO2(11F~21F)

開料長度:5250, 總長料支數:26, 總開料支數:504

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):4.52

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85911(開料清單)，共5頁 第4頁

打印日期：1/3/2021　打印時間：18:19



鋁材開料清單 X85910

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
41-MU-01, 41-MU-01R 1-54 2110.0 108 108 54 0 1-54@(1368)x54

41-MU-02, 41-MU-02R 55-108 2040.0 108 108 54 0 55-108@(1508)x54

43-MU-03, 43-MU-03R (餘料)55-72 1368.0 18 18 0 18 55-72@(134)x18

43-TR-03, 43-TR-03R (餘料)1-18 996.0 18 18 0 18 1-18@(366)x18

43-TR-04, 43-TR-04R (餘料)19-36 911.0 18 18 0 18 19-36@(451)x18

41-TR-01R 109-111 748.0 108 18 3 0 109-110@(322)x2

111@(2584)x1

41-TR-01, 41-TR-01R (餘料)37-54, 73-108 748.0 90 0 54 37-54@(614)x18

73-108@(0)x36

43-MU-04, 43-MU-04R 112-114 742.0 18 14 3 0 112@(1112)x1

113@(364)x1

114@(4852)x1

43-MU-04, 43-MU-04R (餘料)111-112 742.0 4 0 2 111@(340)x1

112@(364)x1

42-TR-02, 42-TR-02R 115-122 498.0 108 75 8 0 115-116@(56)x2

117@(3080)x1

118-121@(56)x4

122@(3584)x1

42-TR-02, 42-TR-02R (餘料)37-54, 114, 117 498.0 33 0 20 37-54@(110)x18

114@(316)x1

117@(56)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:MO2(11F~21F)

開料長度:5650, 總長料支數:122, 總開料支數:504

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):3.64

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85910(開料清單)，共5頁 第5頁

打印日期：1/3/2021　打印時間：18:19


