


















窗號 L 數量 A M N

SHL1 1251 6 100.5 350 3

SHL1 320 12 10 150 2

SHR1 1251 6 100.5 350 3

SHR1 320 12 10 150 2

SHL2 1956 7 103 350 5

SHL2 370 14 35 150 2

SHR2 1956 7 103 350 5

SHR2 370 14 35 150 2

SHL3 1956 12 103 350 5

SHL3 570 24 35 250 2

SHR3 1956 12 103 350 5

SHR3 570 24 35 250 2

合計： 150
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窗號 L 數量 A M N

SHL2 1956 7 103 350 5

SHL3 1956 12 103 350 5

合計： 19
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窗號 L 數量 A M N

SHR2 1956 7 103 350 5

SHR3 1956 12 103 350 5

合計： 19
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窗號 L 數量 A M N

SHL1 1251 6 100.5 350 3
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SHR1 1251 6 100.5 350 3
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鋁材開料清單 X85834

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
PW02-06, PW02-07, PW02-

08

1-38 1956.0 76 73 38 0 1-3@(1826)x3

4@(3788)x1

5-22@(1826)x18

23@(3788)x1

24-28@(1826)x5

29@(3788)x1

30-38@(1826)x9

PW02-06, PW02-07, PW02-

08

(餘料)4, 23, 29 1956.0 3 0 3 4@(1826)x1

23@(1826)x1

29@(1826)x1

PW02-06, PW03-06, PW03-

07

(餘料)1-24 1251.0 24 24 0 24 1-24@(569)x24

PW02-06 39 570.0 48 6 1 0 39@(2294)x1

PW02-06 (餘料)25-38 570.0 42 0 14 25-38@(98)x14

PW02-06 (餘料)1-24, 39 370.0 28 28 0 25 1-24@(193)x24

39@(790)x1

PW02-06 40-41 320.0 24 15 2 0 40@(2490)x1

41@(4120)x1

PW02-06 (餘料)39-40 320.0 9 0 2 39@(138)x1

40@(208)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:MO2A

開料長度:5800, 總長料支數:41, 總開料支數:200

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):4.4

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85834(開料清單)，共1頁 第1頁

打印日期：20/8/2020　打印時間：20:17

L
打字机文本
說明：請按此開料單重新開料、避位及鉆孔
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