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序号 窗號 數量 L A B

1 W4/T2A 6 271 10.5 250

2 W4/T2B 6 271 10.5 250

3 W4/T3B 6 271 10.5 250

4 W5/T2A 6 346 23 300

5 W5/T2B 6 346 23 300

6 W5/T3B 6 346 23 300

7 W4/T3A 6 826 63 2*350

8 W5/T3A 6 826 63 2*350

9 W3/T3A 18 826 63 2*350

10 W4/T2A 6 430 40 350

11 W5/T2A 6 430 40 350

12 W4/T2B 6 430 40 350

13 W5/T2B 6 430 40 350

14 W4/T3A 6 430 40 350

15 W5/T3A 6 430 40 350

16 W4/T3B 6 430 40 350

17 W5/T3B 6 430 40 350

18 W3/T3A 18 580 40 2*250

19 W3/T2A 6 1309 129.5 3*350

20 W3/T2A 6 2028 99 5*366

21 W2/T2A 2 909 104.5 2*350

22 W2/T2A 2 2028 99 5*366

23 W2/T2B 2 909 104.5 2*350

24 W2/T2B 2 2028 99 5*366

25 W3/T2B 6 1309 129.5 3*350

26 W3/T2B 6 2028 99 5*366

27 W7/T2A 4 519 84.5 350

28 W7/T2A 4 2028 99 5*366

29 W7/T2B 4 519 84.5 350

30 W7/T2B 4 2028 99 5*366

31 W2/T2A 4 909 104.5 2*350

32 W2/T2A 4 2028 99 5*366

33 W2/T2B 4 909 104.5 2*350

34 W2/T2B 4 2028 99 5*366

35 W3/T3A 6 2399 149.5 6*350

36 W3/T3A 6 2028 99 5*366

37 W2/T3A 2 1309 129.5 3*350

38 W2/T3A 2 2028 99 5*366

39 W2/T3B 2 909 104.5 2*350

40 W2/T3B 2 2028 99 5*366

41 W3/T3B 6 1309 129.5 3*350

42 W3/T3B 6 2028 99 5*366

43 W7/T3B 4 519 84.5 350

44 W7/T3B 4 2028 99 5*366

45 W2/T3A 4 1309 129.5 3*350

46 W2/T3A 4 2028 99 5*366

47 W2/T3B 4 909 104.5 2*350

48 W2/T3B 4 2028 99 5*366

合計 252
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窗號 L 數量 A M N

SHL1 1956 21 103 350 5

SHR1 1956 21 103 350 5

SHL2 1956 6 103 350 5

SHR2 1956 6 103 350 5

SHL3 1956 5 103 350 5

SHR3 1956 5 103 350 5

TH-W01 1235 18 92.5 350 3

TH-W02 1235 18 92.5 350 3

TH-W03 1235 12 92.5 350 3

TH-W04 1190 18 70 350 3

TH-W03 826 6 63 350 2

TH-W04 826 9 63 350 2

SHL1 575 42 37.5 250 2

SHR1 575 42 37.5 250 2

SHL3 570 10 35 250 2

SHR3 570 10 35 250 2

SHL2 495 12 47.5 200 2

SHR2 495 12 47.5 200 2

TH-W02 346 9 23 300 1

TH-W01 271 9 10.5 250 1

合計： 291



頂

窗號 L 數量 A M N

SHL1 1956 21 103 350 5

SHL2 1956 6 103 350 5

SHL3 1956 5 103 350 5

合計： 32



窗號 L 數量 A M N

SHR1 1956 21 103 350 5

SHR2 1956 6 103 350 5

SHR3 1956 5 103 350 5

合計： 32



頂

窗號 L 數量

SHL1 1956 21

SHL2 1956 6

SHL3 1956 5

合計： 32



頂

窗號 L 數量

SHR1 1956 21

SHR2 1956 6

SHR3 1956 5

合計： 32



頂

窗號 L 數量 A M N

TH-W01 271 9 10.5 250 1

TH-W02 346 9 23 300 1

TH-W03 826 6 63 350 2

TH-W04 826 9 63 350 2

合計： 33



頂

窗號 L 數量

TH-W01 271 9

TH-W02 346 9

TH-W03 826 6

TH-W04 826 9

合計： 33



序號 鋁料編號 名稱 顏色 層厚 開料長度 支數 長度 浪費率(%)

29 X85768 5800 124 719200 1.00

30 X85834 5800 123 713400 1.10

鋁材開料總表

工程號碼:J852  工程名稱:EI2091
表面處理 實用長料總數量

　　送至：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　　由：＿＿＿＿＿＿＿＿

　　日期：＿＿＿＿＿＿＿＿

簡短說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

共3頁 第1頁
打印日期：12/8/2020　打印時間：15:58



鋁材開料清單 X85768

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
W3/T3A 1-3 2399.0 6 6 3 0 1-3@(940)x3

W2/T2A-1, W2/T2A-2,

W2/T2B-1, W2/T2B-2,

W2/T3A-1, W2/T3A-2,

W2/T3B-1, W2/T3B-2,

W3/T2A, W3/T2B, W3/T3A,

W3/T3B, W7/T2A, W7/T2B,

W7/T3B

4-33 2048.0 60 60 30 0 4-33@(1642)x30

SHL1, SHL2, SHL3, SHR1,

SHR2, SHR3

34-97 1956.0 128 124 64 0 34-43@(1826)x10

44@(3788)x1

45-62@(1826)x18

63@(3788)x1

64-75@(1826)x12

76@(3788)x1

77-94@(1826)x18

95@(3788)x1

96-97@(1826)x2

SHL1, SHL3, SHR1, SHR3 (餘料)44, 63, 76, 95 1956.0 4 0 4 44@(1826)x1

63@(1826)x1

76@(1826)x1

95@(1826)x1

W2/T3A-1, W2/T3A-2,

W3/T2A, W3/T2B, W3/T3B

(餘料)4-27 1309.0 24 24 0 24 4-27@(327)x24

TH1, TH2, TH3 (餘料)28-75 1255.0 48 48 0 48 28-33@(381)x6

34-75@(565)x42

TH4 (餘料)76-93 1210.0 18 18 0 18 76-93@(610)x18

W2/T2B-1, W2/T3B-1 98-99 909.0 18 2 2 0 98-99@(4835)x2

W2/T2A-1, W2/T2A-2,

W2/T2B-1, W2/T2B-2,

W2/T3B-1, W2/T3B-2

(餘料)1-3, 94-98, 98-99 909.0 16 0 10 1-3@(25)x3

94-97@(911)x4

98@(1175)x1

98@(260)x1

99@(1175)x1

TH3, TH4, W3/T3A,

W4/T3A, W5/T3A

100-109 826.0 60 28 10 0 100-101@(4918)x2

102@(2422)x1

103@(758)x1

104@(4918)x1

105-106@(758)x2

107-109@(4918)x3

TH3, TH4, W3/T3A,

W4/T3A, W5/T3A

(餘料)94-97, 99-102,

104, 107-108

826.0 32 0 11 94-97@(79)x4

99@(343)x1

100-102@(758)x3

104@(758)x1

107-108@(758)x2

W3/T3A (餘料)76-93 600.0 18 18 0 18 76-93@(4)x18

SHL1, SHR1 110-117 595.0 84 52 8 0 110@(3346)x1

111@(341)x1

112@(1543)x1

113-114@(341)x2

115@(5149)x1

116@(341)x1

117@(3346)x1

SHL1, SHR1 (餘料)100-110, 112, 115 595.0 32 0 13 100-108@(157)x9

109@(110)x1

110@(341)x1

112@(341)x1

115@(341)x1

SHL3, SHR3 118-119 590.0 20 6 2 0 118@(2770)x1

119@(5154)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:EI2091

開料長度:5800, 總長料支數:124, 總開料支數:640

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):1

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85768(開料清單)，共3頁 第2頁
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鋁材開料清單 X85768

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

工程號碼:J852, 工程名稱:EI2091

開料長度:5800, 總長料支數:124, 總開料支數:640

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):1

SHL3, SHR3 (餘料)117-119 590.0 14 0 3 117@(366)x1

118@(386)x1

119@(2174)x1

W7/T2A, W7/T2B, W7/T3B (餘料)34-45 519.0 12 12 0 12 34-45@(40)x12

SHL2, SHR2 (餘料)46-69 515.0 24 24 0 24 46-69@(44)x24

W4/T2B, W4/T3B, W5/T2B,

W5/T3B

120-123 450.0 48 8 4 0 120-123@(4838)x4

W4/T2A, W4/T2B, W4/T3A,

W4/T3B, W5/T2A, W5/T2B,

W5/T3A, W5/T3B

(餘料)70-75, 119-120,

120-121, 121-122, 122

450.0 40 0 13 70-75@(109)x6

119@(350)x1

120@(2102)x1

120@(278)x1

121@(2102)x1

121@(278)x1

122@(2102)x1

122@(278)x1

W5/T2A 124 346.0 36 3 1 0 124@(4694)x1

TH2, W5/T2A, W5/T2B,

W5/T3B

(餘料)28-33, 117-118,

123, 123, 123-124, 124

346.0 33 0 13 28-33@(29)x6

117@(14)x1

118@(34)x1

123@(4486)x1

123@(1318)x1

123@(262)x1

124@(2582)x1

124@(470)x1

TH1, W4/T2A, W4/T2B,

W4/T3B

(餘料)4-27, 99, 110-

116, 119-122

271.0 36 36 0 36 4-27@(50)x24

99@(66)x1

110-116@(64)x7

119@(73)x1

120-122@(1)x3

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85768(開料清單)，共3頁 第3頁

打印日期：12/8/2020　打印時間：15:58



鋁材開料清單 X85834

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)
W3/T3A 1-3 2399.0 6 6 3 0 1-3@(940)x3

W2/T2A-1, W2/T2A-2,

W2/T2B-1, W2/T2B-2,

W2/T3A-1, W2/T3A-2,

W2/T3B-1, W2/T3B-2,

W3/T2A, W3/T2B, W3/T3A,

W3/T3B, W7/T2A, W7/T2B,

W7/T3B

4-33 2028.0 60 60 30 0 4-33@(1682)x30

SHL1, SHL2, SHL3, SHR1,

SHR2, SHR3

34-97 1956.0 128 124 64 0 34-43@(1826)x10

44@(3788)x1

45-62@(1826)x18

63@(3788)x1

64-75@(1826)x12

76@(3788)x1

77-94@(1826)x18

95@(3788)x1

96-97@(1826)x2

SHL1, SHL3, SHR1, SHR3 (餘料)44, 63, 76, 95 1956.0 4 0 4 44@(1826)x1

63@(1826)x1

76@(1826)x1

95@(1826)x1

W2/T3A-1, W2/T3A-2,

W3/T2A, W3/T2B, W3/T3B

(餘料)4-27 1309.0 24 24 0 24 4-27@(367)x24

TH1, TH2, TH3 (餘料)28-75 1235.0 48 48 0 48 28-33@(441)x6

34-75@(585)x42

TH4 (餘料)76-93 1190.0 18 18 0 18 76-93@(630)x18

W2/T2B-1, W2/T3B-1 98-99 909.0 18 2 2 0 98-99@(4835)x2

W2/T2A-1, W2/T2A-2,

W2/T2B-1, W2/T2B-2,

W2/T3B-1, W2/T3B-2

(餘料)1-3, 94-98, 98-99 909.0 16 0 10 1-3@(25)x3

94-97@(911)x4

98@(1175)x1

98@(260)x1

99@(1175)x1

TH3, TH4, W3/T3A,

W4/T3A, W5/T3A

100-109 826.0 60 28 10 0 100-101@(4918)x2

102@(2422)x1

103@(758)x1

104@(4918)x1

105-106@(758)x2

107-109@(4918)x3

TH3, TH4, W3/T3A,

W4/T3A, W5/T3A

(餘料)94-97, 99-102,

104, 107-108

826.0 32 0 11 94-97@(79)x4

99@(343)x1

100-102@(758)x3

104@(758)x1

107-108@(758)x2

W3/T3A (餘料)76-93 580.0 18 18 0 18 76-93@(44)x18

SHR1 110-112 575.0 84 25 3 0 110-111@(521)x2

112@(1683)x1

SHL1, SHR1 (餘料)34-75, 100-109 575.0 59 0 52 34-75@(4)x42

100-108@(177)x9

109@(270)x1

SHL3, SHR3 113-114 570.0 20 17 2 0 113@(1142)x1

114@(566)x1

SHL3, SHR3 (餘料)112-113 570.0 3 0 2 112@(531)x1

113@(566)x1

W7/T2A 115 519.0 12 1 1 0 115@(5225)x1

W7/T2A, W7/T2B, W7/T3B (餘料)112-115, 115 519.0 11 0 5 112@(6)x1

113-114@(41)x2

115@(3125)x1

115@(1025)x1

工程號碼:J852, 工程名稱:EI2091

開料長度:5800, 總長料支數:123, 總開料支數:640

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):1.1

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85834(開料清單)，共2頁 第1頁
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鋁材開料清單 X85834

窗號 編號(用料狀況) 實用長度(長料開數)
需要

支數

開料

支數

長料

支數

餘料

支數 編號(剩餘長度)

工程號碼:J852, 工程名稱:EI2091

開料長度:5800, 總長料支數:123, 總開料支數:640

鋸片厚度(mm):6, 料頭尾總切除(mm):50, 浪費率(%):1.1

SHL2, SHR2 116-117 495.0 24 17 2 0 116@(1742)x1

117@(1241)x1

SHL2, SHR2 (餘料)110-111, 115-116 495.0 7 0 4 110-111@(20)x2

115@(23)x1

116@(239)x1

W4/T2B, W4/T3B, W5/T2B,

W5/T3B

118-121 430.0 48 10 4 0 118@(4006)x1

119@(4442)x1

120@(4878)x1

121@(5314)x1

W4/T2A, W4/T2B, W4/T3A,

W4/T3B, W5/T2A, W5/T2B,

W5/T3A, W5/T3B

(餘料)28-33, 117-118,

118-119, 119-120, 120

430.0 38 0 13 28-33@(5)x6

117@(369)x1

118@(1390)x1

118@(82)x1

119@(1826)x1

119@(82)x1

120@(2262)x1

120@(82)x1

TH2, W5/T2A, W5/T2B,

W5/T3B

(餘料)4-27, 117, 121,

121

346.0 36 36 0 27 4-27@(15)x24

117@(17)x1

121@(3554)x1

121@(1442)x1

TH1, W4/T2B 122-123 271.0 36 7 2 0 122@(4919)x1

123@(4642)x1

TH1, W4/T2A, W4/T2B,

W4/T3B

(餘料)99, 121-122, 122,

122-123

271.0 29 0 6 99@(66)x1

121@(57)x1

122@(2426)x1

122@(764)x1

122@(210)x1

123@(2980)x1

制表者：＿＿＿＿＿＿＿＿＿
鋁料編號：X85834(開料清單)，共2頁 第2頁

打印日期：12/8/2020　打印時間：15:59
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