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BALUSTRADE EMBED REQUIRE QTY

G/F EBO1 56 pcs
1/F EBOI 261 | pes
Tl 12 13 subtotal
FLAT A+B|FLAT C|FLAT A+B|FLAT C|FLAT A+B|FLAT C
CBO01 4 4 4 12
UF CB02 4 4 4 4 4 4 24
CB03 6 3 6 3 6 3 27
EBO2 4 4 4 12
CBO1 4 4 4
2/F,20/F, CB02 4 4 4 4 4 4
21/F CBO03 6 3 6 3 6 3
EBO02 4 4 4
CBO1 12 X 3 = 36 36
CB02 24 X 3 72 72
ey I an el el 81
EB02 12 : 3 = 36 36
CBO1 4 4 4
3/F-19/F CB02 4 4 4 4 4 4
CBO03 6 3 6 3 6 3
CBO1 12 X 14 = 168 168
Sub-total CB02 24 X 14 = 336 336
CBO03 27 X 14 - 378 378
CBO1 6 4 6 16
CB02 10 4 4 4 10 4 36
22E CB03 4 3 6 3 4 3 23
EBO02 4 4
CBO1 6 6 6 18
CB02 2 4 2 4 2 4 18
23K CBO03 2 3 2 3 2 3 15
EBO02 0
CBO1 4 2 4 2 2 14
R/F CB02 2 2 2 2 2 10
CBO03 0
EB02 0
TOTAL
CBO1 264 pcs
CB02 496 pcs
CBO03 524 pcs
EBO1 317 pcs
EBO02 52 pcs
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